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Procedimento para ajuste de pureza € convergéncia
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1. Ajuste de pureza € convergéncia:

j‘ﬂjnﬂ

1.2

} i.3.

Com o video desligado, desprenda o yoke do cinescapio,
desatarrachando a “borboleta” que o prende ao pescogo €
soltando as cunhas que o sustentam (ndo solte o parafuso
que fixa 0s anéis).

Afrouxe o anel de travamento dos anéit.

Posicione os trés pares de anéis de ajuste de forma que a
SR atuagio no quadro seja minima. Para  os dois
primeiros pares de andis (prodimos do conector da
amplificadora), basta alinhar as duas hastes. Note que O
terceiro par de anéis poseui duas hastes cada um
diametralmente opostas, assim, para que a atuagio seja
minima, =alinhe duas hastes e gire—as verificando que nio
pode haver consideravel wvariagio no quadro; CAs0
contrario gire 1809 um relagio ao outro.

L.igue 0o video e deixe funcionando por 3¢ mninutos
aproximadamente. Carregus o programa de teste.

Selecione a tela de pureza e desmagnetize o cinescapio
com uma bobina externa.

Com as duas mios, aproxime o yoke do corpo do cinescdpio.

Na tela devera aparecer uma tela com diversas cores,

sendo que na parte central da tela, deverda prevalecer uma

mancha vermelha. Verifigque se ela estd bem centralizada,
caso contrario, faga—~o atuando no dltimo par de anéis

(mais proxinos do corpo do cinescapio).

Atuacgio: Ao girarmos um anel em relaglo a outro, ocasiona
predominantemente um movimento vertical ol
mancha vermelha e se posteriormente girarmos os
dois anédis sinultaneamente ocasiona predominan--

. temente movimento horizontal da mancha vermelha.

Uma vez centralizdda a mancha vermelha, afaste o voke de
forna que o vermelho ocupe toda a tela e de forma
uniforme (observe gque nio podem aparecer manchas de outra
cor). Nivele o gquadro através da rotagfo do yoke. Prenda
o yoke através da "borboleta” € coloque uma cunha na
parte mais alta do yoke para que ele niHo se mova
verticalmente.

Selecione a tela de foco e ajuste de forma que cada linha
(vermelha, verde e azul) figue bem definida.
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Procedimento para ajuste de pureza & convergéncia

1.9

i.10.

i.ii.

1.12.

f.44.

Selecione a tela de convergéncia e, atuando no segundo

par de anéis, ajuste de Torma gque as  linhas  figuem

sobrepostas na  horizontal e na vertical, obtendo assim

uma tela toda roda. Caso nao seja possivel ajustar toda a

tela uniformemnente, considere prioritaria a regiaon

central da tela e procure colocar algumas cunhas nas
diagonais do yoke para corrigir a convergeéncia.

Atuagio: Ao girarmos um anel em relagio a outro, ocasiona
predominantemente  um movimento horizontal as
lLinhas vermelhas e arxdis; a0 girarmos os  dois
anéis simultaneamente, ocasiona predominantemen—
te um movimento wvertical das linhas. Nao &
necessario gue a linha verde figque sobreposta.

Selecione a tela de convergéncia branca, teclando 2 e,
atuando no terceiro par de anéis (prodimo do conector da
amplificadoral, ajuste de Torma que ag linhas roxa e
verde figuem sobrepostas na horizontal & na vertical,
obtendo assim uma tela  toda branca. Caso niAo seja
possivel ajustar toda a tela uniformemente, considere
priovitdaria a regifo central da tela. Novamente posicione
as cunhas de Torma que os cantos figquem bons. :
Atuacdo: Ao girarmos um anel em relagfo a outro, ocasiona
predominantemente um  movimento horizontal as
linhas roxa e verde; a0 girarmos os dois  andis
similtaneamente, ocasiona predominantemente  um
movimento vertical das linhas.

Selecione a tela de convergéncia roxa (teclando 1) e
ajuste o foco. Verifigue se a convergéncia esta boa, caso
contrario retoque-a atuando nos anéis ouw nas cunhas.

Passe novamente para a tela de convergéncia branca e se
NECessar io corrija-a atuando nos anédis € nas cunhas.

Aperte o anel de travamento de sele-o juntamente com o0
anédis de ajuste. Fixe as cunhas no cinescdpio com  uma
fita adesiva & cole-as ao yoke.



