Q@ ET—

PERFIL DA EMPRESA

Especializadosna fabricacdo de niucleos paratransformadores, reator
e motores elétricos em aco silicio e magnéticos a TESSIN desde 1975 ve
desenvolvendo conhecimentos e técnicas avancadas, origindrias de su
matriz, DAIWA LAMINATION CORE M.EG. CO., sediada em Osaka, Japao
commaisde 40 anosde atividades industriais nesse ramo.

Internacionalmente reconhecida pela qualidade de seus produtos

TESSIN, desde 1979, sistematicamente vem exportando para os EUA
América Latina, o que comprova a alta qualidade de seus produtos
pontualidade nasentregas, “JUST IN TIME".

Apesar do alto estdagio alcancado, seus técnicos continuar
pesquisando, em todo mundo, melhorias em sua linha industri
contribuindo, cadavez mais, paraaqualidade de seusprodutos, através
uma producdaoracional e econémicaresultando, para seus clientes, preg
mais ACESSIVEIS euma AS SISTENCIATECNICA mais dindmica.

VENDAS: Mantemos estoque permanente de ferro BAIXO-CARBON
FERRO MAGNETICO, laminado a frio em bobinas, "USICORE" - Usin
Siderurgicas de Minas Gerais SA - USIMINAS. Aco-silicio GRA
ORIENTADO e GRAO NAO ORIENTADO, laminado a frio em bobinas
ACESITA, Cia.de Acos Especiaisltabira.

Executamos mdéo-de-obra corte "TESOURA ROTATIVA’
ESTAMPARIAE TRATAMENTO TERMICO.

Temos a disposicdo de nossos clientes: nucleos “Padroes e
Especiais” para TRANSFORMADORES, REATORES, MOTORES;
ELETRICOS,NUCLEOS TIPO C e TOROIDAIS.

Fabricamos BRACADEIRAS para nucleos “EI”

e MATRIZES PARA
ESTAMPOS, nucleos “EI"e MOTORES ELETRICOS.
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TIPO A= Bt | C= D E:01 Feo G Heo o Jeoa | Keoos | |se0s
E-35 14 8,75 35 1,75 3,5 175 | - - ; ) . .
E - 40 16 12 4 2 4 2 - - - ) . ;
E-475 19 | 12625 | 475 | 2,375 | 4,75 | 2,375 - - - - - .
E - 60 24 15,5 6 3 6 3 - . - - _ )
E-635 254 | 16375 | 635 | 3175 | 6,35 | 3175 - - - . - -
E - 80 28 21 8 4 6 4 . - ; ] _ ]
E-9% 35 245 9,6 5 7,7 5 - - ; - - .
E - 130 41 27 13 6 8 6 - . ; . ) .
E - 200 67 46 20 10 | 135 10 - - - - - ;
2HE - 96 35 24,5 9,6 5 7.7 5 - 2,5 - 17,5 - 3
2HE - 130 41 27 13 6 8 6 - 3 - 20,5 - 3
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Formato/ Dimensoes
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TIPO Ao B Co1 Do Ezo. o G Hzo. EX Joa Kz0.08 Lzo0s
2HS - 160 48 32 16 8 8 8 - 4 - 24 - 4
2HS - 190 57 38 19 9,5 9,5 9,5 - 4,75 - 28,5 - 4

6HS - 635 190,5 127 63,5 31,75 31,75 31,75 9,52 9,62 - = 9,92 9,92
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Formato/ Dimensées G
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TIPO A1 | Bm1 | Cmr | D= | E®t | Pt | Gt | Her | e Jua | Kees | oos

4HS - 180 54 36 18 9 9 9 45 45 _ _ 4 _
4HS - 190 57 38 19 95 95 95 | 475 | 475 - ; 45 ;
4HS - 200 60 40 20 10 10 10 5 5 ; - 45 -
4HS - 220 66 44 22 11 1 11 5 55 - ; 45 ;
4HS - 250 75 50 25 125 | 125 | 125 | 625 | 625 - ; 6 -
4HS-254 | 762 | 508 | 254 | 127 | 127 | 127 | 61 6,1 ; ; 5 -
4HS - 260 78 52 26 13 13 13 65 6,5 - ; 5 ;
4HS - 280 84 56 28 14 14 14 6 6 ; - 55 -
4HS-286 | 858 | 572 | 286 | 143 | 143 | 143 | 74 | 715 - ; 5 ;
4HS-318 | 9525 | 635 | 3175 | 1587 | 1587 | 1587 | 793 | 7.93 6

4HS - 320 % 64 32 16 16 16 8 8 - - 6 -
4HS - 350 105 70 3 | 175 | 175 | 175 9 8,75 ; ; 6 ;
4HS - 360 108 72 36 18 18 18 8 8 - ; 6 -
4HS - 380 14 76 38 19 19 19 95 9.5 ; - |7ouss

4HS - 400 120 80 40 20 20 20 10 10 - - 7 -
4HS-400B | 128 86 40 22 22 22 8 8 ; - 6 -
4HS-444 | 1332 | 888 | 444 | 222 | 222 | 222 | 141 | 1.1 - ; 7 :
4HS - 500 150 | 100 50 25 25 25 125 | 125 ; ; 8 -
4HS-508 | 1524 | 1016 | 508 | 254 | 254 | 254 | 127 | 127 ; ; 8 ;
4HS - 600 180 | 120 60 30 30 30 15 15 ; ; 9 ;
4HS-635 | 1905 | 127 | 635 | 31,75 | 31,75 | 31,75 | 952 | 952 - : 9,92 ;
4HS - 700 210 | 140 70 35 35 35 175 | 175 ; ; 10,5 -
4HS - 800 240 | 160 80 40 40 40 20 20 ; - 10,5 ;
4HS - 900 270 | 180 90 45 45 45 25 | 225 - ; 10,5 -
4HS-1000 | 300 | 200 | 100 50 50 50 25 25 ; ; 10,5 -
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Formato/ Dimensébes

l GAP

TIPO g0 | o1 | 3o | ger | g1 | o | pes | ges | ger | 40%1 | 44+ | Raio
E-130 040 | - i i i i i i - - - i
S-100GAPNoT | 03 | 05 i i i - - - i i i i
2HS - 160 0,5 i i i ] - ] i i i ] ]
S- 190 085 | - i i : - : i i i - -
S-200 10 | 15 | 155 | - : - - - ] ] ] ]
S-200/Raio| 08 | 1.0 - . : i i i - - - | 0175
4HS - 200 055 | 155 | 17 i - - : - - i i i
4HS-2000Ra0| 0,8 i i i i i : - - - - | 0175
4HS -220 1,0 i i - : - i i i i - -
S-250cRaio | 1,3 | 14 | 20 | 228 | - - . . - - - | 0175
4HS - 250 13 - i : - i = i i . .
4HS - 254 09 | 10 | 11 | 13 | 14 | 15 | 18 | 20 | 23 | 31 - -
4HS-254cRaio| 1,8 : i : : : : : i i - | 0475
S-280cRaio | 18 | 20 | 2.1 i i i i i i i - | o475
S - 280 33 i i . : ; : i i i - -
4HS - 286 10 | 12 | 15 | 18 | 20 | 23 . - - : -
4HS - 320 15 | 20 | 21 | 22 | 24 | 25 . . i i - -
4HS - 380 20 | 25 | 28 | 32 ; - ; i ] ] ] ]
4HS - 444 6.5 . . . - - - - - - - -
4HS - 500 37 | 40 | 42 | 53 | 58 | 60 - . . i - -
4HS - 500 37 : ; ] ] ]

Nota: Demais medidas verificar nas tabelas 1,2 ou 3.
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Formato/ Dimensées
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TIPO Ant | Bm1 | C® | Dst o | Emr | Pt | G® | Her | et | e | Kmes | s
4HS-220Longo | 66 77 22 1 1 1 5 55 - = 45 .
S-254longoGAP| 76,2 | 889 | 254 | 127 | 127 | 127 : - 16 3 = 38,2
aHS-254Longo| 762 | 889 | 254 | 127 | 127 | 127 | 61 6,35 - . 5 -
4HS-286 Longo| 858 | 1001 | 286 | 143 | 143 | 143 | 74 7,15 e - 5 .
4HS-320 Longo | 96 112 32 16 16 16 8 8 = = 6 -
4HS-3%0 Longo| 105 | 1225 | 35 176 | 175 | 175 9 8,75 B 6 :
4HS-380 Longo | 114 133 38 19 19 19 9,5 9,5 = | e 7 -
4HS -400 Longo | 120 140 40 20 20 20 10 10 : - 7 -
4HS-444 Longo| 1332 | 1554 | 444 | 222 | 222 | 222 | 11,1 11,1 - - 7 =
4HS -500 Longo | 150 175 50 25 25 25 125 | 125 : - 8 -
4HS-508 Longo | 1524 | 1778 | 508 | 254 | 254 | 254 | 127 | 127 = E 8 E
4HS-600 Longo| 180 | 210 60 30 30 30 15 15 2 : 9 -
4HS-800 Longo| 240 | 280 80 40 40 40 20 20 - - 10,5 -
4HS-900 Longo| 270 315 90 45 45 45 225 | 225 - - 10,5 -
4HS-1000 Longo | 300 350 100 50 50 50 25 25 - = 10,5 =
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Formato/ Dimensées

(@ TESSIN|  DIMENSOES DAS LAMINAS DO TIPO C - FASTEC

T| P 0 Ato,l Bzo,1 C:o,1 D:o,1 Ezo,1 Fto,1 Gxo,1 Hto,1 Ito,1 Jzo,1 K:u,o1 L:o,m

C-130A 24,6 63,5 32 9,5 13 @227 | D24 1 2 x 45° - . -
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Formato/ Dimensées

TIPO At B! Co1 Do Ezon Feo1 G Ho Jtoa Jeoa

K:om L:o_m

EE-13 13,70 36 255 - 23,5 13 6 55 2 2 2 01EO03

EE-155 17,5 42 40,5 30 38 155 | 775 | 55 | 275 | 25 25 |08E05




S Fone: (11) 4748-3922 - Fox: (11) 4748-3460

Cl - 240

26.5 19.0 26.5

11.0 10.0 3.0 10.0 11.0
>

!

17.5

|
24.0

Cl - 290

70.5

23.0

74.0

240 _ _ 19.0




TESSIN

LAMINAS PARA TRAFO TRIFASICO
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(NORMAL)
Medidas em mm
TIPO A B C D E F G H
6HS - 250 TF | 25,00 | 125,00 | 87,50 62,50, 12,50 | 75,00 | 100,00 7,00
6HS - 300 TF | 30,00 | 150,00 | 105,00| 75,00/ 15,00 | 90,00 | 120,00 9,00
6HS - 400 TF | 40,00 | 200,00 | 140,00 100,00| 20,00 | 120,00 | 160,00 11,00
6HS - 500 TF | 50,00 | 250,00 | 175,00 125,00 25,00 | 150,00 | 200,00| 11,00
6HS - 600 TF | 60,00 | 300,00 | 210,00| 150,00| 30,00 | 180,00 | 240,00 13,00
6HS - 700 TF | 70,00 | 350,00 | 245,00| 175,00, 35,00 | 210,00 | 280,00, 13,00
6HS - 800 TF | 80,00 | 400,00 | 280,00| 200,00| 40,00 | 240,00 | 320,00| 15,00
6HS - 900 TF | 90,00 | 450,00 | 315,00| 225,00| 45,00 | 270,00 | 360,00 20,00
6HS - 1000 TF | 100,00 | 500,00 | 350,00 250,00 50,00 | 300,00 | 400,00, 20,00

ISO 9002
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LAMINAS PARA TRAFO TRIFASICO
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MATERIA-PRIMA
AISI ESPESSURA |PESO ESPECIF.| PERDA P/Kg
EQUIVALENTE (mm) (gr/ cm®) (watt/kg) k. Gauss
w 10/50|w 10/60 | B 800 | B 2500
M-45 0,50 7,70 163 | 2,13 | 1,50 | 164
Medidas em mm
REFERENCIA
TIPO A B C D E F G H
6HS - 250 TFE 25 125 | 100 75| 125 | 87,5| 100 7,0 (0,20 - 0,30 KVA
6HS - 300 TFE 30 150 | 120 90 15 105 | 120 9,0 0,40 - 0,60 KVA
6HS - 400 TFE 40 200 | 160 120 20 140 | 160 11,0 {1,00 - 1,50 KVA
6HS - 500 TFE 50 250 | 200 150 25 175 | 200 11,0 {2,00 - 2,75 KVA
6HS - 600 TFE 60 300 | 240 180 30 | 210 | 240 | 13,0 |3,00 - 5,00 KVA
6HS - 700 TFE 70 350 | 280 210 35 | 245 280 | 13,0 (6,00 - 7,00 KVA
6HS - 800 TFE 80 400 | 320 240 40 | 280 | 320 | 15,0 [9,00-13,00KVA

TOLERANCIAS: Padriao TESSIN
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MATERIA-PRIMA
AISI ESPESSURA |PESO ESPECIF.| PERDA P/ Kg
EQUIVALENTE (mm) (gr/ cm®) (watt/kg) k. Gauss
w 10/50|w 10/60| B 800 | B 2500
M-45 0,50 7,70 1,63 2,13 1,50 1,64
Medidas em mm
REFERENCIA
TIPO A B C D E F G H
4HS - 250 CIE 25 75 | 100 75| 12,5 | 87,5 50 7,0 10,15 - 0,23 KVA
4HS - 300 CIE 30 90 | 120 90 15 105 60 9,0 |0,30 - 0,45 KVA
774HS - 400 CIE 40 120 | 160 120 20 140 80 11,0 |{0,60 - 1,00 KVA
4HS - 500 CIE 50 150 | 200 150 25 175 | 100 11,0 |2,00 - 2,20 KVA
4HS - 600 CIE 60 180 | 240 180 30 210 | 120 13,0 (2,90 - 3,80 KVA
4HS - 700 CIE 70 210 | 280 210 35 245 | 140 | 13,0 [4,90- 6,10 KVA
4HS - 800 CIE 80 240 | 320 240 40 280 | 160 15,0 |7,40-10,40KVA

TOLERANCIAS: Padriao TESSIN
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ABERTO
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SENTIDO DE ORIENTAGAO !
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MONOFASICO
ENVOLVIDO
A=2

B=2

1JOGO

SHELL - TYPE
MONOFASICO
ENVOLVENTE
A=1
B=1
cC=2
D=2

1JOGO

TRIFASICO
A=1
B=3
C=2

1JOGO

Fornecemos os nicleos mediante medida do cliente em ACO GRAO ORIENTADO

para fabricacdo de transformadores, conforme ilustragdes

tratamento térmico).

LAMINAS TIRAS 90°

acima (corte e



LAMINAS TIRAS 45°
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MATERIA-PRIMA
PERDA P/ Quilo k. Gauss
AISI ESPESSURA PESO ESPECIFICO (watt/kg)
EQUIVALENTE (mm) (gr/ cm?®) W 15/50 | W17/50 | B B
M5 0,30 7,65 0,88 1,32 1,82 | 1,92
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- NUCLEO TIPO C SEM EPOX:

N Alta eficiéncia
/ \ %'m y Baixa impedancia
- N g Baixo ruido

NONN
>
-
-

i |
z ©

3o

‘“\\.__L/’ N~
\ ) v

& DETALHE Z

\ / "l ¥
N
E & c o° E o8 F 03 Obs.: Cada chapa do Nicleo
b +30 B A devera ser cortada conforme detalhe.
0

N - N’ de cortes com espacamento
de 7 mm na dimensao G.

N
\

MATERIA-PRIMA

PERDA P/ Quilo k. Gauss
AISI ESPESSURA | PESO ESPECIFICO (watt/kg)
EQUIVALENTE (mm) (gr/ cm?®) W15/50 | W17/50 | By | B e
M5 0,30 7,65 0,88 1,32 1,82 | 1,92
P.N. A B C D E F G N PESO (KGS) REFERENCIA
1 136 204 66 137 | 33,75 | 122 35 5 15,320 5 KVA
2 141 308 61 231 | 38,61 | 122 35 5 24142 10 KVA
3 199 306 85 192 57 130 49 8 39,472 15 KVA
4 213 331 99 217 57 165 63 10 55,431 25 KVA
5 244 352 110 218 67 180 77 12 75,934 37,5 KVA

OBSERVACAO: Além dessas medidas, podem ser fornecidas pegas em padrdes especiais, conforme especificagdes do cliente.
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UTILIZACAO:

Nucleo Envolvente
Nucleo

Distribuigao dos >\ /

GAPS dentro
da Bobina
preferenclalmente

7

/.
Bobina ~ / 5 , /

Nucleo Envolvido

Nucleo

Area de >

distribuigdo %

dos GAPS \/ ,

Bobina —// /
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- NUCLEO TIPO C SEM EPOXI - TRIFASICO
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TIPO 10 15 30 45 75
DIMENSAO KVA KVA KVA KVA KVA
ATOS 28 29 36 36 43,5
B ‘4 75 85 100 105 110
C ’_'g'g 150 200 190 225 235
D +0.1 90 05 115 135 145
-0,0
E 3 318 344 416 426 481
Frad 262 316 334 369 409
| PESO (Kg) 38,458 50,081 81,576 104,593 | 147,695 7{
Perda por quilo
. (W/Kg) k. Gauss
AlSI ESPESSURA PESO ESPECIFICO (maximo)
EQUIVALENTE (mm) (9/ cm?) k. Gauss / Hz
15/50 17/50 B 800 |B 2500
M4 0,27 7,65 0,81 1,23 1,82 1,92
M5 0,30 7,65 0,88 1,32 1,82 | 1,92

OBSERVACAO: Sob consulta, podemos fornecer nticleos de acordo com as especificagdes especiais do cliente.
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4 N T KNOW-HOW JAPONES ESPECIALIZADO
S EM ACO SILIiCIO
R ; « CORTE COM TESOURA ROTATIVA
fi « ESTAMPARIA LAMINA E-|
§ -« SOLDA TOPO A TOPO EM CHAPAS ACESITA
a V) « TRATAMENTO TERMICO COM NITROGENIO
_ ) g « NUCLEO TOROIDAL
¥ : : «NUCLEO C
£ g « TIRAS
MATERIA-PRIMA
AISI ESPESSURA PESO ESPEEJiFICO PERDA P/ Kg Kk Gauss
EQUIVALENTE (mm) (gr/ cm’) (watt/kg)
W 15/50 | W17/50 | B 800 B 2500
M4 0,27 7,65 0,81 1,23 1,82 1,92
M5 0,30 7,65 0,88 1,32 1,82 1,92
M6 0,35 7,65 1,10 1,44 1,82 1,92
TipoN.’ | @ m B um C (o d om R m € (mm f om L em Ae .2 W
SC-1 10 18"° 50"° 20 %° 2 max 387%° 707 16.74 1.92 0.246
2 1008 20" 551° 20 1° 3¢ 40*° 75% 18.14 1.92 0.266
3 1504 20" 55™° 204%° 3 “ 50%*° 85" 19.71 2.88 0.434
4 | 17.5*° 250 70" 20 15%° 3¢ 60"%° 105" 24.50 3.36 0.630
5 20" 2510 70™"° 201° 3 65° 110°° 25.28 3.84 0.743
6 18+'° 30" 90™"° 2510 3 ° 66'%° 126" 29.65 4.32 0.980
7 2010 30" 90™° 251%° 3" 70%%° 130" 30.28 4.80 1.112
8 200 35™° 100™° 30:4%° 3¢ 75%° 140" 33.28 5.76 1.466
9 2510 35" 100™° 30:4%° 3" 852° 150" 34.85 7.20 1.920
10 30+ 40" 110™"° 30:3° 3¢ 100"°° 170" 39.42 8.64 2.606
11 300 45™° 120™"° 40%° 4 " 105%° 180" 42.42 11.52 3.738
12 40° 50™° 140™° 40 13° 4 " 130"° 2207 50.56 15.36 5.941
13 400 50"° 140 50 :° 4 * 130%° 220" 50.56 19.20 7.426
14 50+10 60"° 160™° 50 :3° 4 ¢ 160"° 260" 59.70 24.00 10.961
15 50+ 65"° 180"° 60 1%° 4 165%° 280" 64.70 28.80 14.255
16 50:° 70" 180™° 80:1%° 4 170%*® 280" 65.70 38.40 19.300
17 50° 75™° 200™° 100 74° 4 1757 300" 70.70 48.00 25.961

OBSERVACAO: Além dessas medidas, podem ser fornecidas pegas em padrées
especiais, conforme especificagées do cliente. QUALIDADE EM 1° LUGAR
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Tipo N.° a (om) [ J C (mm d R om € (mm) f o L em Ae W
CS-6.3 10 11° | 33.0° 20:%° | 2 max 317* 537 | 11.68 1.92 0.171
8 11 208 13° | 30.0° 203° | 2 ¢ 35"° 527 | 11.80 211 0.190
8A 10 0% 12° | 345° 28730 | 2 ¢ 32"° | 5457% | 1244 268 0.255
10 11 05 13° 40° 20780 | 2 ¢ 35M° 62° | 13.80 2.1 0.222
16A 11 0 13° 40° 2573° | 2 ¢ 35"° 62° | 13.80 2.64 0.278
16B 11 *08 13° 50° 251000 | BON 35"° 72° | 15.80 264 0.319
20 11 08 13° 50° 309° | 2 ¢ 35° 72° | 15.80 3.16 0.382
25 13 % 15° 56° 2573° | 2 ¢ 41*° 82" | 17.94 3.12 0.428
32 13 *8 15° 56° 30%° | 2 ¢ 417° 82° | 17.94 3.74 0.513
40 13 % 15° 56° 353° | 2 ¢ 417° 82° | 17.94 4.36 0.598
50 16 *'° 20° 70° 257%° | 2 ¢ 5272° 102° | 2268 3.84 0.666
63 16 *'° 20° 70° 30%° | 2 ¢ 5272° 102 | 22.68 460 0.798
80 16 *'° 20° 70° 4070 | 2 ¢ 52'%° 102" | 2268 6.14 1.065
100 16 *"° 20° 70° 45%3° | 2 ¢ 52%° 102° | 2268 6.91 1.199
125 19 *1° 25° 83° 355° | 2 ¢ 637° 121 | 27.05 6.38 1.320
160 19 *1° 25° 83° | 407° | 2 ¢ 637 121 | 27.05 7.29 1.508
200 19 *1° 25° 83° 5070 | 2 “ 637° 121 | 27.05 9.12 1.887
250 19 *1° 25° 90° 602° | 2 * 63'%# 128" | 2845 | 1094 | 2.380
320 22 *1° 35° 85° 5070 | 2 ¢ 79 129" | 3039 | 1056 | 2.455
400 22 +1° 35° 85° 65%° | 2 * 797° 129® | 3039 | 1372 | 3.189
500 25" 40° 85° 5573° | 2 * 907* 135° | 3233 | 1320 | 3.264
630 25 W 40° 85° 70%° | 2 ¢ 90%° 135" | 3233 | 16.80 | 4.155
800A| 25 *° 40° 85° 855° | 2 * 90%* 135 | 3233 | 2040 | 5.045
800B| 30 *'° 40° 95° 854%° | 2 ¢ 100°° 1557 | 3590 | 2448 | 6.723
1.000 33" 40° 105° 857%° | 3 " 106™° 1717 | 3885 | 26.92 | 8.000

METODO DE CALCULO
Tipo L (cm) Ae (cm?’) W (kg) L : Area magnética (cm)
g A g 2
@+ b)Y axdx096 . Ae: Area efetiva (cm”)
TN BT — T AexLx765x10 W: Peso do nucleo (kg)
2(b+c)+a axdx0.95 s
SC, CS 10 BT AexLx765x10° Peso Especifico 7.65 g/cm




TE S S IN INDUSTRIA E COMERCIO LTDA.

ESTRADA DO SAMUEL, S/N.0 - FONE: 4748-3922 - CEP 08653-000
FAX: 4748-3460 - CX. POSTAL 237 - SUZANO - SP - BRASIL

NUCLEOS TIPO TN ( TOROIDAL)

< L > g
I ' - Fator de
g g it | S | Pt Espectco| empinamet
TN |[SC,CSs
M4 0.27 7.65 (0.96) | 0.95
M5 0.30 7.65 (0.96) | 0.95
: i M6 0.35 7.65 (0.96) | 0.95
E E Os ndcleos toroidal e C séo utilizados em transformadores de
! 1 corrente e forca, em aparelhos de medigdo e solda, em
: : i estabilizadores, reatores, equipamentos de comunicagbes e
: ! ! ! cho_que, em computadores e maquinas calculadoras, em
:f—a >.:< b >§<_3_>: equipamentos de som, etc.
Tipo N.° D b d a L em As ..z | W(kg)
TN- 1 59° 41"° 10 1%° A 16.70 0.86 0.104
2 59™° 41" 15 13° 9°* 16.70 1.30 0.156
3 59"° 50" 15 '2° 45°° 17.11 0.65 0.085
4 70"° 507° 10 :3° 10°° 18.84 0.96 0.138
5 80"'° 507 20 %° 15°° 20.41 2.88 0.450
6 80""° 60™° 20 %° 10°° 21.98 1.92 0.323
7 84"° 54° 10 3° 15°¢ 21.67 1.44 0.239
8 84"° 54"° 15 1%° 15°° 21.67 2.16 0.358
9 100™"° 60"° 20 3° 20°° 25.12 3.84 0.738

10 | 100 70™ | 2583 15°° |  26.69 360 | 0.735

1 1107° 70™ | 30%° 20°° | 2826 576 | 1.245

12 | 1207° 80%° | 30 :%° 20°¢ 31.40 5.76 1.384

13 | 130*° 80%° | 30:%° 25" | 3297 720 | 1.816

14 | 1307° 852° | 3614° | 225" | 3376 756 | 1.952

15 | 130™° 802° | 40°° 2572 32.97 9.60 2.421

16 | 140™° 902° | 4013° 25" | 36.11 9.60 | 2652

17 | 1507° 90%° | 501° 30" | 3768 14.4 | 4.151

18 | 1607° 100%° | 50 %° 30" 40.82 144 | 4497

19 | 1807%° | 100*° | 50%° 40"° | 4396 | 1920 | 6.457

20 | 1807° | 100*° | 60 ° 40"° | 4396 | 23.04 | 7.748 o

21| 1807° | 1002 | 807 | 40" | 4396 | 30.72 | 10.331 |moddss. pedem sor formeuius pecas
22 | 1907° | 120%° | 60°° | 35" | 4870 | 19.95 | 7.43 |SmPaioes eseecas tonforme

« TRATAMENTO TERMICO COM NITROGENIO ISO 9002
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Cinta usada com parafuso

L
1 encior

e
| com niimero

T 1 - Na montagem, ndo inverter a posi¢gdo: marca com marca ou nimero

2 - Muito cuidado com o aperto da cinta e com pancadas, porque,
mesmo usando-se epoxi na montagem, o desajuste no aperto e as
batidas provocam alteracées nas propriedades elétricas do conjunto.

3 - Na montagem do nucleo C observar os cortes, a limpeza, a oxidagéo

\;// | || e agraxa, a fim de se obter melhor contato.

4 - Para eliminar a oxidagao, usar lixa bem fina e aplica-la suavemente,
tendo como suporte uma superficie plana.

5 - A pressao exata no aperto do parafuso da cinta é de 5 a 10 kg/cm?;
nesse aperto, € importante que as pecas permanegam no

alinhamento.

O Jr

v
/I\
v
To

L UL 125 [125
"~ L . |

=

Classificagao nos cortes dos nucleos

A Corte retificado

Prego sujeito a variagao

Cinta usada com selo B Corte bruto

Prego padrao

L
ﬁ

M Cp__a

T ] T matéria-prima espessura largura altura

et 0.30 9.0 8.0

0.30 18.0 8.0

I I INOX 0.30 28.0 8.0

0.50 28.0 8.0

o 9% [ g [ 38

| GALVANIZADO 0.60 19 55
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PERFIL DA EMPRESA

Especializados na fabricagdo de nucleos para transformadores,
reatores e motores elétricos em ago silicio e magnéticos a TESSIN, des-
de 1975, vem desenvolvendo conhecimentos e técnicas avangadas, ori-
gindrias de sua matriz, DAIWA LAMINATION CORE M.F.G. CO., se-
diada em Osaka, Japdo, com mais de 40 anos de atividades industriais
nesse ramo.

Internacionalmente reconhecida pela qualidade de seus produ-
tos, a TESSIN, desde 1979, sistematicamente vem exportando para os
EUA e América Latina, o que comprova a alta qualidade de seus produ-
tos e pontualidade nas entregas, “JUST IN TIME".

Apesar do alto estdgio alcangado, seus técnicos continuam pes-
guisando, em todo mundo, melhorias em sua linha industrial, contribuin-
do, cada vez mais, para a qualidade de seus produtos, através de uma
produgdo racional e econémica resultando, para seus clientes, pregos
mais ACESSIVEIS e uma ASSISTENCIA TECNICA mais dindmica.

VENDAS: Mantemos estoque permanente de ferro BAIXO-
CARBONO, FERRO MAGNETICO, laminado a frio em bobinas, “USI-
CORE” - Usinas Siderurgicas de Minas Gerais SA - USIMINAS.
Ago-silicio GRAO ORIENTADO e GRAO NAO ORIENTADO, laminado
a frio em bobinas - ACESITA, Cia. de Acos Especiais Itabira.

Executamos mé&o-de-obra corte "TESOURA ROTATIVA”, ES-
TAMPARIA E TRATAMENTO TERMICO.

Temos & disposigdo de nossos clientes: nucleos “Padroes e Espe-
ciais” para TRANSFORMADORES, REATORES, MOTORES ELETRI-
COS, NUCLEOS TIPO C e TOROIDAIS.

Fabricamos BRACADEIRAS para nucleos "EI” e MATRIZES PA-
RA ESTAMPOS, nucleos "EI" e MOTORES ELETRICOS.

Outubro de 1986

Produto de primeira qualidade




MATERIA PRIMA UTILIZADO - AGO SILICIO E SUA ESPECIFICAGAO

PO ESPES. PERDAS MAGNETICAS AMERICANA JAPONESA ALEMA INGLESA EURONORM
Tl')E SURA MAXIMAS (W/Kg) AlSI JIS C - 255270 DIN 46400 BS 601:Part 1 106
ACO (mm) 50 Hz 60 Hz {1.975) C - 2554-70 (1.973) (1.959) (1.971)
1.0T | 1.5T | 1.0T | 1.5T Designagdo W/Kg Designagdo W/Kg Designagdo W/Kg Designagdo W/Kg Designagdo W/Kg
M-5 0.30 0.97 M-5 0,97 VM 97 - 30 0,97 30M 5 0,97
0.35 1.00 | 2.563 | 1.28 | 3.20
) ] 1.18 FeV 125 1.25
Sl 0.50 125 | 3.05 | 1.58 | 3.85 LS
0.35 117 | 2.75 | 1.48 | 3.49
: M- 19 ) 35- 50A ) FeV 135 1.35
E-137 0.50 137 | 314 | 1.74 | 3.98 133 AR ISLY =
4 0.35 1.26 | 293 | 1.60 | 3.71 M- 22 1.39 S-12 1.45 V 150 - 50A 1.50 B-100 1.52 FeV 150 1.50
E-145 0.50 1.45 | 3.33 | 1.84 | 4.22 ) : ; . . . y e .
0.35 139 | 3.11 | 1.76 | 3.95 ”7
E-157 0.50 157 | 3.42 | 2.00 | 433 M- e
E-170 sy 1.48 | 3.32 | 1.88 | 4.20 1.65 S-14 170 - 50A 1.70 B-107 1.61 FeV 170 1.70
| 0.50 170 | 3.68 | 2.15 | 4.66 Lael : . 1.65 | V170- : : : ° -
E-185 0.50 1.85 | 4.10 | 2.34 | 5.19 M- 43 1.82
E-200 0.50 2.00 | 450 | 2.53 | 5.70 S-18 2.00 V 200 - 50A 2.00 A-146 1.87 FeV 200 2.00
A-170 2.25 .
E-230 0.50 230 | 5.40 | 2.91 | 6.84 M- 45 2.35 S-20 2.30 V 230 - 50A 2.30 VT VT FeV 230 2.30
E-260 0.50 260 | 6.00 | 3.29 | 7.59 S-23 2.70 V 260 - 50A 2.60 A-216 2.84 FeV 260 2.60
E-300 0.50 3.00 | 6.80 | 3.80 | 8.60 V 300 - 50A 3.00 FeV 300 3.00
S-30 3.70
E-360 0.50 360 | 830 | 456 | 10.51 M- 47 3.52 - S0 V 360 - 50A 3.60 A-253 3.37 FeV 360 3.60

1- Os valores das perdas acima sdo os valores max. garantidos em W/Kg a 1,0T e 50Hz para material de espessura 0,50mm (exceto na norma AISI, onde a espessura é de 0,47 mm)
2 - Os valores para S-30 e S-40 derivam dos valores testados a 1,5T da norma JIS C 2554.
3 - Os valores da norma inglesa derivam-se dos valores testados a 1,3T da norma BS 601.




1.987
INDICE
TIPO PAG. TIPO PAG.
E-35;E-40 01 4HS-380L 29
E-47,5; E-60 02 4HS-380 L2E 30
E-63,5;E-80_ 03 4HS-400 L 31
E-96 ; E-I30 04 4Hs-444L 32
2HE-96 ; 2HE-I30. 05 4HS-508L 33
S-180; S—160 06 4HS-6001L 34
2HS - 160; 2HS-190 07 4HS-800L 35
$-190; S-200 08 4HS-1.000 L 36
$-220;4HS-190, 09 4HS-254G(1,3) 37
4HS-220; 4HS-254 10 4HS-2546G(0,9) 38
4HS-286 1 4ns-2866 39
4HS-320 12 4HS-3206G 40
4HS-350 13 4HS-3806 41
4HS-360 14 4HS-4006 42
4HS-380 15 4HS-4446 43
4HS-400. 16 4HE-200 44
4HS-444 17 4HE-290 43
4HS-500 18 4HE-290L 46
4HS-508 19 E-750 41
4HS-600, 20 I4HS-700. 48
4HS-800 21 CL-30 49
4HS-1000 22 TL-88 o0
4HS-220L 23 TL-13 9l
4HS-254 L2E 24 TL-I6 52
4HS-254L 25 TL-143,3 53
4HS-286L 26  TL-I155 o4
4HS-320L 27 TL-241,5 59
4HS-350L 28 L-155(b) 96
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KNOW-HOW JAPONES ESPECIALIZADO
EM AGCO SILICIO

a R e CORTE COM TESOURA ROTATIVA
| | e ESTAMPARIA LAMINA E-|
[~ R \ I T e SOLDA TOPO A TOPO EM CHAPAS ACESITA
: ® TRATAMENTO TERMICO COM NITROGENIO
' e NUCLEO TOROIDAL
c f e NUCLEO C
: e TIRAS
a |—b ,
\—J | b — —— ]
J l MATERIAS-PRIMAS UTILIZAVEIS:
G ' Perd il
0——8———0! : : AISI Espessura | Peso especifico er(:a‘t’;rkg;uo I Gailss
|—d—| Equivalente| (mm) (gr/cm?)
W 15/50w 17/50| B, | B,,
M4 0.28 7.65 0.90 1.33 |17.8]|18.4
M5 0.30 7.65 1.00 | 1.47 [17.6]18.2
M6 0.35 7.65 110 | 1.62 [17.3|180
Tipo N? A (mm) b(mm) | €imm) d(mm) R(mm) e(mm) f(mm) L(cm) Ae(cm2) w(kg)

sc—1 [ 10° | 18"% | 850'° | 20%3%|2max| 38*2% | 70*° | 16.74 | 1.92 | 0.246
10 | 20" | 560 | 20%3°| 3 | 40*?%| 75" | 1814 | 192 | 0.266
1595 | 200 | 5570 | 207}°| 3~ | 50*25| 85" | 19.71 | 2.88 | 0434
17670 2570 | 707 | 2073°| 3 | 60%25 | 105" | 2450 | 3.36 | 0.630
2070 | 25™° | 70" | 20%3°|3 " | 656%%| 110" | 2528 | 3.84 | 0.743
180 | 3070 | 900 | 25%3°| 3 | 66%%°| 126" | 2065 | 4.32 | 0.980
20"° | 307 | 90" | 25*1°| 3~ | 7025|1305 | 30.28 | 4.80 | 1.112

20"° | 35 [ 100" | 30%3°(3 " | 75'%%| 140"° | 3328 | 5.76 | 1.466
| 85%2% | 150"° | 3485 | 7.20 | 1.920

9 | 25*"° | 3570 | 100" | 30%3°
10 | 30*'° | 40" | 11070 | 30%3° 100"35 | 170"7 | 39.42 | 864 | 2.606
11 | 30""° | 45"% | 120"° | 40%3°| 4 " [105"3% | 180"7 | 42.42 | 11.52 | 3.738
12 | 40"'° | 5070 | 140"° | 40%3°| 4 ~ [130*3%| 220" | 50.56 | 15.36 | 5.941
13 | 40" | 50"% | 140" | 50%3°| 4 " [130"3% | 220"7 | 50.56 | 19.20 | 7.426
14 | 50°° | 60"° | 1607'° | 50%3°| 4 " |160"*5 | 260'7 | 59.70 | 24.00 | 10.961
15 | 50°"° | 65'° | 18070 | 60*3° |4 "~ [165"3° | 28077 | 64.70 | 28.80 | 14.255
 1170*35 | 280*7 | 65.70 | 38.40 | 19.300

16 | 50°"° | 70"° | 1807 | 80%}°
17 | 50*'° | 7570 | 200"° | 100%3° | 4 "~ 17535 | 30077 | 70.70 | 48.00 | 25.961

w

W N O OO W N

S b A HAHE A, LHEWWWW W W W W

H

Ob: : Além d edidas, f id padrd
R e i QUALIDADE EM 1.° LUGAR




lQ—d—..'

|« e ~ ! !
P
o \R
l !
£Fg
L
: J'___-_-,L___J: —
‘ \ i ,
I._a..T._b_.;H_.l
TipoNO 1 a oy [ Bnmr | Ctmm) | Qimem) | Rimem) | €mem) | Fimmr | Liem) A(‘imz, Wike)
cs—6.3 | 10°°% | 11° | 330° |20%)° | 2max | 31*'5| 53° | 1168 | 1.92]|0.171
8 1105 1 13° | 300°[2073° |2~ | 35"'5| 52** | 1180 | 2.11|0.190
8A | 1015 | 12° | 345° |28*3° |2 ~ 32"'°% 545" | 12.44 2.68 | 0.255
10 11295 | 13° | 40° |20%}° |2 ~ 35*"5| 62*° | 1380 | 2.11|0.222
16A | 11295 ] 13° | 40° [2523°|2 35| 62" | 13.80 2.64|0.278
16B | 112°% | 13° | 50° |[25%3° |2 35*"%| 72" | 1580 | 2.64(0.319
20 1105 | 13° | 50° [3073° |2 ~ 35" 72" | 15.80 3.16 (0.382
25 1395 | 15° | 560 |25%3° (2 41*2%| 82%5 | 1794 | 3.12]|0.428
32 13:%5 | 15° | 560 |30%3° |2 ~ 41%%%| 82*° | 17.94 3.74 (0513
40 1395 | 15° | 560 |[35*30 (2 ~ 41*2%| 82%5 | 1794 | 4.36|0.598
50 .| 16*'° | 20° | 70° |25t3° |2 - 52'2°1102"° | 2268 | 3.84 (0.666
63 | 16:"° | 20° | 70° |3073°|2 52*2% 102*5 | 22.68 4,60 |0.798
80 | 16410 | 20° | 70° |40t} |2 - 52'25 (102" | 2268 | 6.14[1.065
100 1610 | 20° | 700 |[45*0 (2 - 52*251102*° | 2268 | 6.91|1.199
125 [ 1970 [ 2580 | 83° [35%10 |2 - 6325 121%5 | 2705 | 6.381.320
160 19:10 | 259 | 83° [40%30 |2 - 63'251121% | 2705 | 7.29|1.508
200 19:10 | 25° | 83° [50*i0 |2 - 6325 (121*° [ 2705 | 9.12|1.887
250 | 19t7° [ 25° | 90° |e0*}° |2 63'25128"° | 28.45° | 10.94 |2.380
320 | 224" | 35° | 850 |0t} |2 79'2°1129* | 30.39 | 10.56 |2.455
400 | 22t'° | 35° | 850 |g51}0|2 79*25 (129% | 30.39 | 13.72 [3.189
500 | 25*'° | 40° | 85° |s5*}0 |2 90*25 (135" | 32.33 | 13.20 [3.264
630 | 25*'° | 40° | 850 |70t} |2 - 90*2° 135" | 32.33 | 16.80 |4.155
800A | 25t'° | 40° | 850 |[85*}0 |2 90%25 (135" | 32.33 | 20.40 (5.045
8008 | 30%'° [40° | 95° ([85*)°|2 " | 100%3%(156*7 | 3590 | 24.48 |6.723
1.000 33410 [ 40° |105° |85'1° |3~ | 106"35(171*7 | 3885 | 26.92 [8.000
METODO DE CALCULO
tipo L {em) Ae fem’) W (kg) L : Area magnética (::m)
I s i B el Dt KR e
sc, cs 2(b -{—13) + am aX dwi( 095 AeX L X 7.65x 107 Peso Espec(fico 7.65 g/cm?
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Cinta usada com parafuso

[
|

(

)

]
|

(

Cinta usada com selo

)

|
1

L=

(

ol i

Q

s

ATENGAO!

1 — Na montagem, ndo inverter a posi¢do: marca com marca
ou niumero com numero.

2 — Muito cuidado com o aperto da cinta e com pancadas,
porque, mesmo usando-se epoxi na montagem, o desajus-
te no aperto e as batidas provocam alteragdes nas pro-
priedades elétricas do conjunto.

3 — Na montagem do nacleo C observar os cortes, a limpeza,
a oxidagdo e a graxa, a fim de se obter melhor contato.

4 — Para eliminar a oxidagdo, usar lixa bem fina e aplicé-la
suavemente, tendo como suporte uma superficie plana.

5 — A pressdo exata no aperto do parafuso dacintaéde b a

10 kg/cm?; nesse aperto, é importante que as pecas
permane¢am no alinhamento.

125125

Classificago nos cortes dos nicleos

A Corte retificado Preco sujeito a variagdes
Corte bruto Pre¢o padrao
matéria-prima espessura largura altura

0.30 9.0 8.0

INOX 0.30 18.0 8.0

0.30 28.0 8.0

0.50 28.0 8.0

AGCO 0.35 9 35
GALVANIZADO 0.50 13 45
0.60 19 5.5




NUCLEOS

I
TIPO TN (TOROIDAL) !
" ) ' ] |
1 ¢ —9 ] |
]
{ '
' )
[] ' s, o s
] |
: : F§tor de
: ’ AISI Espessura | Peso especifico empilhamento
Equivalente mm gr/cm
TN |SC,CS
M4 0.28 7.65 (0.96) | 0.95
, , M5 0.30 7.65 (0.96) | 0.95
' ) M6 0.35 7.65 (0.96) [ 0.95
]
)
: U I Os nicleos troidal e C s50 utilizados em transformadores de
' ! corrente e for¢a, em aparelhos de medi¢do e solda, em estabi-
! ! lizadores, reatores, equipamentos de comunica¢ées e choque,
! ! ! ! em computadores e maquinas calculadoras, em equipamentos
:«a—*_— b —-—-blo—a-y: de som, etc.
Tipo NO D b d a Licm) | Aslem?) | Wi(kg)
TN=1 59710 [ 49710 | 1005 | 905 1570 | 086 | 0.104
2 59t1:0 | 41710 | 45105 |  g-0.5 1570 | 1.30 | 0.156
3 59*10 | 5010 | 15%85 [ 4505| 1711 | o065 | 0.085
4 70*1-0 | 50°10 | 10195 | 40-0-S 18.84 | 096 | 0.138
5 80*1-0 | 5010 | 20%0-5 | 1506 2041 | 2.8 | 0.450
6 80*10 | 010 | 20%0:5 | 40705 2198 | 192 | 0.323
7 8411-0 | 54°1.0 | 40¥0.5 [ 45-06 2167 | 144 | 0239
8 8411:0 | 54°1.0 | 45105 [ 45-06 2167 | 216 | 0.358
9 | 100"10 | 010 | 29795 | 20706 2512 | 384 | 0738
10 | 100%10 | 70°10 | 25+0:5 | 15-0:6 2669 | 360 | 0735
11 | 10%20 | 70°1:0 | 30%8-5 | 29706 2826 | 576 | 1.245
12 | 120*2:0 | 8020 | 30+0:5 | 29706 3140 | 576 | 1384
13 | 130%2:0 | 8020 | 3905 | 2512 3297 | 720 | 1.816
14 | 130*20 | 520 | 35740 | 2512 3376 | 756 | 1952
15 | 130*2:0 | 8020 | 4930 | 2512 3297 | 960 | 2421
16 | 140720 | 9020 | 49140 [ 25-1:2 3611 | 960 | 2652
17 | 150720 | 9920 [ 5030 | 3p-1.2 3768 | 144 4.151
18 | 16020 | 100720 | 50* 30 | 30-1:2 4082 | 14.4 4.497
19 | 180%2:0 | 10020 | 50730 | 40-1:6 4396 | 19.20 | 6.457
20 | 180*2-0 | 10020 | 6ot 40 | 40-16 4396 | 2304 | 7.748 i _
+2.0 -2.0 +1.0 1.6 Observa¢do: Além dessas medidas,
21 180" 4" 100°“" 80.0 407" 43.96 30.72 10.331 podem ser fornecidas pecas em padrdes
+2.0 -2.0 +1.0 -1.2 especiais, conforme
22 | 190*%0 | 120 60.0" | 35 4870 | 1995 | 743 | O iticactes do cliente.

e TRATAMENTO TERMICO COM NITROGENIO

TEMSIN.............

ESTRADA DO SAMUEL S/N° — FONES: 476-3467 - 476-3922

TELEX N? 1130390 - XPSZ — BR — CX. POSTAL 237 — CEP 08600

SUZANO - SP
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