
TESSIN INDUSTRIA E COMERCIO LTDA 

PERFIL DA EMPRESA 

Especializados na fabricação de núcleos para transformadores, reator 

e motores elétricos em aço silício e magnéticos a TESSIN desde 1975 ve 

desenvolvendo conhecimentos e técnicas avançadas, originárias de su 

matriz, DAIWA LAMINAT ION CORE M.F.G. CO., sediada em Osaka, Japã 

com mais de 40 anos de atividades industriais nesse ramo. 

Internacionalmente reconhecida pela qualidade de seus produtos, 

TESSIN, desde 1979, sistematicamente vem exportando para os EUA 

América Latina, o que comprova a alta qualidade de seus produtos 

pontualidade nas entregas, 'JUST IN T IME". 

Apesar do alto estágio alcançado, seus técnicos continua 

pesquisando, em todo mundo, melhorias em sua linha industri 

contribuindo, cada vez mais, para a qualidade de seus produtos, através 

uma produção racional e econômica resultando, para seus clientes, preç 

mais ACESSÍVEISe uma ASSISTÊNCIA TÉCNICA mais dinâmica. 

VENDAS: Mantemos estoque permanente de ferro BAIXO-CARBON 

FERRO MAGNÉTICO, laminado a frio em bobinas, "USICORE" - Usin 

Siderúrgicas de Minas Gerais SA - USIMINAS. Aço-silício GRÃ 

ORIENTADO e GRÃO NÃO ORIENTADO, laminado a frio em bobinas 

ACESITA, Cia. de Aços Especiaisltabira. 

Executamos m ã o -d e-obra corte " T ESO URA RO T A T IVA' 

ESTAMPARIA E TRATAMENTO TÉRMICO. 

Temos à disposição de nossos clientes: núcleos "Padrões 

Especiais" para TRA NSF ORMADORES, REATORES, 

ELÉTRICOS, NÚCLEOS T IPO C e TORO IDAIS. 

Fabricamos BRAÇADEIRAS para núcleos "EI" e MATRIZES PAR 

ESTAMPO S, núcleos "EI" e MO TORES ELÉTRICOS. 
-
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Formato! Dimensões L 

A � J 
' �2 -
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TESSIN . 

B 

Fone: (11) 47 48-3922 . Fax: ( 11) 47 48-3460 

,, 

[-----------�-----------]� 

TIPO A±D,1 

E - 35 14 

E - 40 16 

E - 47,5 19 

E - 60 24 

E - 63,5 25,4 

E - 80 28 

E - 96 35 

E - 130 4 1  

E - 200 67 

2HE - 96 35 

2HE - 130 4 1  

� A � 

B±D,1 c±0,1 D±D,1 E±D,1 f±0,1 G±D,1 

8,75 3,5 1,75 3,5 1,75 -

12 4 2 4 2 -

12,625 4,75 2,375 4,75 2,375 -

15,5 6 3 6 3 -

16,375 6,35 3,175 6,35 3,175 -

2 1  8 4 6 4 -

24,5 9,6 5 7,7 5 -

27 13 6 8 6 -

46 20 10 13,5 10 -

24,5 9,6 5 7,7 5 -

27 13 6 8 6 -

H±D,1 1•0.1 J±0,1 K±D,05 L±D,05 

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

- - - - -

2,5 - 17,5 - 3 

3 - 20,5 - 3 



2 TESSIN ....... ,. Fone: ( l l) 47 48·3922. Fax: ( l l) 47 48-3460 

Formato! Dimensões 

f <P---------<P--------�]� 

TIPO A•o.1 

2HS - 160 48 

2HS - 190 57 

6HS- 635 190,5 

� A >I 

s•o,1 c•o.1 0•0.1 E•o.1 f±0,1 G•o.1 

32 16 8 8 8 -

38 19 9,5 9,5 9,5 -

127 63,5 31,75 31,75 31,75 9,52 

H•o,1 1•0,1 J±0,1 K•o.o5 L ±0,05 

4 - 24 - 4 

4,75 - 28,5 - 4 

9,52 - - 9,92 9,92 



3 TESSIN Fone: (11) 4748-3922- Fox: (11) 4748-3460 

K 
Formato! Dimensõ: 1 A G 

l 
B 

[�-----------------------------�-!� 
TIPO AtJJ,1 BtJJ,1 c10.1 DtJJ,1 e10.1 FtJJ,1 GtJJ,1 HtJJ,1 ,tll,1 J±0,1 KtJJ,o5 LtJJ,o5 

4HS - 180 54 36 18 9 9 9 4,5 4,5 - - 4 -

4HS - 190 57 38 19 9,5 9,5 9,5 4,75 4,75 - - 4,5 -

4HS - 200 60 40 20 10 10 10 5 5 - - 4,5 -

4HS - 220 66 44 22 11 11 11 5 5,5 - - 4,5 -

4HS - 250 75 50 25 12,5 12,5 12,5 6,25 6,25 - - 6 -

4HS - 254 76,2 50,8 25,4 12,7 12,7 12,7 6, 1 6, 1 - - 5 -

4HS - 260 78 52 26 13 13 13 6,5 6,5 - - 5 -

4HS - 280 84 56 28 14 14 14 6 6 - - 5,5 -

4HS - 286 85,8 57,2 28,6 14,3 14,3 14,3 7,4 7, 15 - - 5 -

4HS - 3 18 95,25 63,5 3 1,75 15,87 15,87 15,87 7,93 7,93 6 

4HS - 320 96 64 32 16 16 16 8 8 - - 6 -

4HS - 350 105 70 35 17,5 17,5 17,5 9 8,75 - - 6 -

4HS - 360 108 72 36 18 18 -18 8 8 - - 6 -

4HS - 380 114 76 38 19 19 19 9,5 9,5 - - 7 ou 5,5 

4HS - 400 120 80 40 20 20 20 10 10 - - 7 -

4HS - 400 B 128 86 40 22 22 22 8 8 - - 6 -

4HS - 444 133,2 88,8 44,4 22,2 22,2 22,2 11, 1 11, 1 - - 7 -

4HS - 500 150 100 50 25 25 25 12,5 12,5 - - 8 -

4HS - 508 152,4 101,6 50,8 25,4 25,4 25,4 12,7 12,7 - - 8 -

4HS - 600 180 120 60 30 30 30 15 15 - - 9 -

4HS - 635 190,5 127 63,5 3 1,75 3 1,75 3 1,75 9,52 9,52 - - 9,92 -

4HS - 700 2 10 140 70 35 35 35 17,5 17,5 - - 10,5 -

4HS - 800 240 160 80 40 40 40 20 20 - - 10,5 -

4HS - 900 270 180 90 45 45 45 22,5 22,5 - - 10,5 -

4HS - 1000 300 200 100 50 50 50 25 25 - - 10,5 -



4 TESSIN Fone: (11) 4748-3922- Fax: (11) 4748-3460 

Formato/ Dimensões 

1 GA p 

i 

TIPO 1±0,1 2±0,1 3±0,1 4±0,1 5±0,1 6±0,1 7±0,1 8±0,1 9±0,1 10'°·1 11•0.1 Raio 

E - 130 0,40 - - - - - - - - - - -

S-100GAPt-b'1' 0,3 0,5 - - - - - - - - - -

2HS - 160 0,5 - - - - - - - - - - -

S - 190 0,85 - - - - - - - - - - -

S - 200 1,0 1,5 1,55 - - - - - - - - -

S - 200d Raio 0,8 1,0 - - - - - - - - - 0,175 

4HS - 200 0,55 1,55 1,7 - - - - - - - - -

4HS - 200 d RaK> 0,8 - - - - - - - - - - 0, 175 

4HS - 220 1,0 - - - - - - - - - - -

S - 250dRaio 1,3 1,4 2,0 2,28 - - - - - - - 0, 175 

4HS - 250 1,3 - - - - - - - - - - -

4HS - 254 0,9 1,0 1,1 1,3 1,4 1,5 1,8 2,0 2,3 3,1 - -

4HS-254dRaio 1,8 - - - - - - - - - - 0,175 

S - 280dRaio 1,8 2,0 2,1 - - - - - - - - 0,175 

S - 280 3,3 - - - - - - - - - - -

4HS - 286 1,0 1,2 1,5 1,8 2,0 2,3 - - - - - -

4HS - 320 1,5 2,0 2,1 2,2 2,4 2,5 - - - - - -

4HS - 380 2,0 2,5 2,8 3,2 - - - - - - - -

4HS - 444 6,5 - - - - - - - - - - -

4HS - 500 3,7 4,0 4,2 5,3 5,8 6,0 - - - - - -

4HS - 500 3,7 - - - - -

Nota: Demais medidas verificar nas tabelas 1,2 ou 3. 



5 TESSIN Fone: (11) 4748-3922 - Fax: (1l)4748-3460 

K 
Formato/ Dimensões A G 

--71 
" 

$--------------------$ F 
" 

Ir--( �· 1 IL J� B 
GAP 

i 

, 

e 

[E>---------------------E)]� 
TIPO A±o,1 B±o,1 c±0,1 D±o,1 E±0,1 f±0,1 G±0,1 H±o,1 ,±0,1 J±0,1 K±O,o5 L ±0,05 

4HS -220 Longo 66 77 22 11 11 11 5 5,5 - - 4,5 -

S-254 Longo GAP 76,2 88,9 25,4 12,7 12,7 12,7 - - 16 3 - 38,2 

4HS -254 Longo 76,2 88,9 25,4 12,7 12,7 12,7 6,1 6,35 - - 5 -

4HS - 286 Longo 85,8 100,1 28,6 14,3 14,3 14,3 7,4 7,15 - - 5 -

4HS -320 Longo 96 112 32 16 16 16 8 8 - - 6 -

4HS - 350 Longo 105 122,5 35 17,5 17,5 17,5 9 8,75 - - 6 -

4HS -380 Longo 114 133 38 19 19 19 9,5 9,5 - - 7 -

4HS-400 Longo 120 140 40 20 20 20 10 10 - - 7 -

4HS -444 Longo 133,2 155,4 44,4 22,2 22,2 22,2 11, 1 11, 1 - - 7 -

4HS - 500 Longo 150 175 50 25 25 25 12,5 12,5 - - 8 -

4HS -508 Longo 152,4 177,8 50,8 25,4 25,4 25,4 12,7 12,7 - - 8 -

4HS -600 Longo 180 210 60 30 30 30 15 15 - - 9 -

4HS - 800 Longo 240 280 80 40 40 40 20 20 - - 10,5 -

4HS-900 Longo 270 315 90 45 45 45 22,5 22,5 - - 10,5 -

4HS -1000 Longo 300 350 100 50 50 50 25 25 - - 10,5 -



6 TESSIN Fone: (l l) 4748-3922- Fax: (l l) 4748-3460 

Formato/ Dimensões 

TIPO A±0,1 B±0,1 c±<J,1 Q±0,1 E±0,1 F•o.1 Gt0,1 H±0,1 1•0,1 J±0,1 K±<J,01 L±0,01 

C - 130A 24,6 63,5 32 9,5 13 QJ 22,7 QJ 24 11 2 X 45° - - -



7 TESSIN 
Fone: (11) 4748-3922- Fox: (11) 4748-3460 

Formato/ Dimensões 

E 

TIPO A•o,1 s•o,1 c±0.1 0±0,1 Et0,1 Ft0,1 G•o.1 H•o.1 ,±0,1 J±0,1 Kto,01 Lto,01 
EE-13 13,70 36 25,5 - 23,5 13 6 5,5 2 2 2 0,1E0,3 

EE-15,5 17,5 42 40,5 30 38 15,5 7,75 5,5 2,75 2,5 2,5 0,8 E 0,5 



CI-240 
79.0 

24.0 �,·1� 
n 

72.0 

C/-290 

74.0 

·1 
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TESSIN 

CI- 280 

\, 23.0 

22.0 

�1 
r 

"'!> 1. 1. 

C/- 570 

o o 

,1, 

1. 

Fone: (11) 4748-3922- Fax: (li) 4748-3460 

J 
28.0 .1. 23.0 

30.0 

;I ·] 
26.0 .1 J .1 51.0 
74.0 

24.0 l�I 9.5 

1 

43.0 

62.0 



LÂMINAS PARA TRAFO TRIFÁSICO 

1 < -

< -

m- < - -

< -

I 
I 
I 
1 < -

(C) (A) 
� � ( ) ' , 

(D) -' , 

-$- -$-

tI 
li ! -$- Laminação � � � .;r ' , 

(0H) / 
-$- -$-

(E) 1 l __ (F)_d 1 � � 

" 

li, 

. 

li 

w 

(NORMAL) 

TIPO Medidas em mm 

A B e D E F 
6HS - 250 TF 25,00 125,00 87,50 62,50 12,50 75,00 

6HS - 300 TF 30,00 150,00 105,00 75,00 15,00 90,00 

6HS - 400 TF 40,00 200,00 140,00 100,00 20,00 120,00 

6HS - 500 TF 50,00 250,00 175,00 125,00 25,00 150,00 

6HS - 600 TF 60,00 300,00 210,00 150,00 30,00 180,00 

6HS - 700 TF 70,00 350,00 245,00 175,00 35,00 210,00 

6HS - 800 TF 80,00 400,00 280,00 200,00 40,00 240,00 

6HS - 900 TF 90.00 450 00 315 00 225,00 45,00 270.00 

6HS - 1000 TF 100 00 500 00 350 00 250 00 50 00 300 00 

�i 
'I' 

-
(!) -

w 

G H 
100,00 7,00 

120,00 9,00 

160,00 11,00 

200,00 11,00 

240,00 13,00 

280,00 13,00 

320,00 15,00 

360 00 20 00 

400 00 20.00 

ISO 9002 



LÂMINAS PARA TRAFO TRIFÁSICO 

i ' 
i ' 

"�r -$-
�r 
�r 11 l -$- , 

11 J ' 

�1 
., �r -$-

(E)'/, A J I, 
MATÉRIA-PRIMA 

AISI ESPESSURA PESO ESPECÍF. 
EQUIVALENTE (mm) (gr/ cm') 

M-45 0,50 7,70 

(ESPECIAL) 

TIPO A B e 
6HS - 250 TFE 25 125 100 

6HS - 300 TFE 30 150 120 

6HS - 400 TFE 40 200 160 

6HS - 500 TFE 50 250 200 

6HS - 600 TFE 60 300 240 

6HS - 700 TFE 70 350 280 

6HS -· 800 TFE 80 400 320 

TOLERÂNCIAS: Padrão TESSIN 

(C) 4A (A) 
� ( , 

(0)3A 
� , 

-$-

Laminação 
� , 

(0H) / 
-$-

) 

li 

li 

(F)3'/,A d � 
PERDA P/ Kg 

k. Gauss (watt/kg) 

w 10/50 w 10/60 B 800 B 2500 
1,63 2, 13 1,50 1,64 

Medidas em mm 

o E F G 
75 12,5 87,5 100 

90 15 105 120 

120 20 140 160 

150 25 175 200 

180 30 210 240 

210 35 245 280 

240 40 280 320 

§: l 
' '" 

� -.:1' -
(!) -

' � 

REFERi=NCIA 
H 
7,0 0,20 - 0,30 KVA 

9,0 0,40 - 0,60 KVA 

11,0 1,00 - 1,50 KVA 

11,0 2,00 - 2,75 KVA 

13,0 3,00 - 5,00 KVA 

13,0 6,00 - 7,00 KVA 

15,0 9,00-13,00 KVA 



LÂMINAS TIPO - CI 

(C) 4A (A) 
( ) 

(O) 3A �1 
gI Laminação -$-

<( 

gl II <( 
("') (0H) N 
- -
m (!) - -

gl -$- -$-
� 1( (F)3'/,A � L (E) 1/2 A 

MATÉRIA-PRIMA 

AISI ESPESSURA PESO ESPECÍF. PERDA P/ Kg 
k. Gauss EQUIVALENTE (mm) (gr/ cm3) (watt/kg) 

w 10/50 w 10/60 B 800 B 2500 

M-45 0,50 7,70 1,63 2, 13 1,50 1,64 

(ESPECIAL) 

TIPO Medidas em mm 
REFERi=NCIA 

A B e o E F G H 
4HS - 250 CIE 25 75 100 75 12,5 87,5 50 7,0 0,15 - 0,23 KVA 

4HS - 300 CIE 30 90 120 90 15 105 60 9,0 0,30 - 0,45 KVA 

4HS - 400 CIE 40 120 160 120 20 140 80 11,0 0,60 - 1,00 KVA 

4HS - 500 CIE 50 150 200 150 25 175 100 11,0 2,00 - 2,20 KVA 

4HS - 600 CIE 60 180 240 180 30 210 120 13,0 2,90 - 3,80 KVA 

4HS - 700 CIE 70 210 280 210 35 245 140 13,0 4,90 - 6,10 KVA 

4HS - 800 CIE 80 240 320 240 40 280 160 15,0 7,40-10,40 KVA 

TOLERÂNCIAS: Padrão TESSIN 



CD 
BE " 

A 

A I I BE "' 

A E " 

c 

I B 

I DE " DE 

® 
AE "' 

B 

I B 

I CE " CE 

c 

I 
" 

B 

I 
" 

ABERTO 

A �l ___ T_IRA_s __ _ 

s i ---� 

SENTIDO DE ORIENTAÇÃO 1 

-----.)1 d 1� 

TIRAS 

B 

c �I --� 

D I�� 

TIRAS A I -------� 

s i� --­

c l� --� 

MONOFÁSICO 

ENVOLVIDO 
A=2 
8=2 

1JOGO 

SHELL-TYPE 
MONOFÁSICO 
ENVOLVENTE 
A= 1 
B = 1 

C=2 
0=2 

1JOGO 

TRIFÁSICO 
A= 1 
B = 3 1 JOGO 
C=2 

Fornecemos os núcleos mediante medida do cliente em AÇO GRÃO ORIENTADO 
para fabricação de transformadores, conforme ilustrações acima (corte e 
tratamento térmico). 

LÂMINAS TIRAS 90° 



e � A / � A=2 

B =1 1JOGO 

B <==) C=2 

A B A ! ! ! 
e � 

e /_ V � 
SENTIDO DE ORIENTAÇÃO ! 

e� A � A I 7 A=2 

8=2 

B /_ � C=2 1JOGO 

e D e D = 1 ! ! ! 
e / � A � � e 

D ""' � 
MATÉRIA-PRIMA 

PERDA P/ Quilo k. Gauss 

A ISI ESPESSURA PESO ESPECIFICO 
(watt/kg) 

EQUIVA LENTE (mm) (gr/ cm') w 15/50 w 17/50 B soo B 2soo 

M5 0,30 7,65 0,88 1,32 1,82 1,92 

LÂMINAS TIRAS 45° 



- NÚCLEO TIPO C SEM EPOX: 
l 

z 

!0,3 F Eto,6 � __ C_+_g_.6-� E"" <---1 
+ 3,0 

Aº 

MATÉRIA-PRIMA 

AISI ESPESSURA PESO ESPECÍFICO 
EQUIVALENTE (mm) (gr/ cm3) 

M5 0,30 7,65 

P.N.º A B e D E F G 

1 136 204 66 137 33,75 122 35 

2 141 308 61 23 1 38,61 122 35 

3 199 306 85 192 57 130 49 

4 213 331 99 217 57 165 63 

5 244 352 110 218 67 180 77 

Alta eficiência 

Baixa impedância 

Baixo ruído 

DETALHEZ 

Obs.: Cada chapa do Núcleo 

deverá ser cortada conforme detalhe. 

N - Nº de cortes com espaçamento 

de 7 mm na dimensão G. 

PERDA P/ Quilo k. Gauss 
(watt/kg) 

w 15/50 w 17/50 B soo B 2soo 

0,88 1,32 1,82 1,92 

N PESO (KGS) REFERÊNCIA 

5 15,320 5KVA 

5 24,142 10 KVA 

8 39,472 15 KVA 

10 55,431 25KVA 

12 75,934 37,5 KVA 

OBSERVAÇÃO: Além dessas medidas, podem ser fornecidas peças em padrões especiais, conforme especificações do cliente. 



-

UTILIZAÇAO: 

Núcleo 

Distribuição dos 

GAPS dentro 

da Bobina 

preferencialmente 

Bobina 

Área de 

distribuição 

dos GAPS 

Bobina 

Núcleo 

Núcleo Envolvente 

Núcleo Envolvido 



- NÚCLEO TIPO C SEM EPOXI 
, 

- TRIFASICO 

D 

e F 

A A B 
E 

� 10 15 30 45 75 
D KVA KVA KVA KVA KVA 

A + 0,5 28 29 36 36 43,5 
- 0,5 

B + 0,1 75 85 100 105 110 
- 0,0 

e + 0,2 150 200 190 225 235 - 0,0 

D + 0,1 90 95 115 135 145 
- 0,0 

E + 3,5 318 344 416 426 481 - 0,0 

F + 5,0 262 316 334 369 409 - 0,0 

PESO (Kg) 38,458 50,081 81,576 104,593 147,695 
medidas em mm 

Perda por quilo 
k. Gauss (W I Kg) 

AISI ESPESSURA PESO ESPECÍFICO 
k. Gauss I Hz 

(máximo) 
EQUIVALENTE (mm) (g/ cm') 

15/50 17/50 B 800 B 2500 

M4 0,27 7,65 0,81 1,23 1,82 1,92 

M5 0,30 7,65 0,88 1,32 1,82 1,92 
OBSERVAÇÃO: Sob consulta, podemos fornecer núcleos de acordo com as especificações especiais do cliente. 



A 

1------

"-R 

f 

a 

l J V 
1 1 

e 1 d 1 
1 1 1( )1 

MATÉRIA-PRIMA 
AISI ESPESSURA 

EQUIVALENTE (mm) 

M4 0,27 

M5 0,30 

M6 0,35 

Tipo N.0 a (mm) b (mm) e (mm) d (mm) 

SC-1 10 ;>0.5 18-1º 50-1º 20 �6° 

2 10 ;>0.5 20-10 55-10 20 �6° 

3 15 ;>0.5 20-10 55-10 20 �6° 

4 17.5"1·º 25-10 70-10 20 �6º 

5 20"10 25-10 70-10 20 �6º 

6 18;>1.0 30-10 90.10 25 �6° 

7 20;>1.0 30-10 90-10 25 �6° 

8 20:>10 35-10 100-10 30 �óº 

9 25"1º 35-10 100-10 30 �óº 

10 30"1º 40-10 110-10 30 �óº 

11 30;>10 45·1.0 120-10 40 �6º 

12 40;>1.0 50-1º 140-10 40 �6º 

13 40:>10 50-10 140-10 50 �6º 

14 50:>10 60-10 160-10 50 �6º 

15 50,10 65'10 180-10 60 �6° 

16 50;>10 70-10 180-10 80 �6° 

17 50;>10 75-10 200-10 100 �6° 

KNOW-HOW JAPONÊS ESPECIALIZADO 

EM AÇO SILÍCIO 

• CORTE COM TESOURA ROTATIVA 

• ESTAMPARIA LÂMINA E-1 

• SOLDA TOPO A TOPO EM CHAPAS ACESITA 

• TRATAMENTO TÉRMICO COM NITROGÊNIO 

• NÚCLEO TOROIDAL 

•NÚCLEO C 

•TIRAS 

PESO ESPECÍFICO PERDA P/ Kg 
(gr/ cm3) (watt/kg) 

w 15/50 w 17/50 

7,65 0,81 1,23 

7,65 0,88 1,32 

7,65 1,10 1,44 

R (mm) e (mm) f (mm) L (cm) 

2máx 38+25 70•3 16.74 

3 " 40•25 75•5 18. 14 

3 " 50•25 85+5 19.71 

3 " 60+25 105•5 24.50 

3 " 55•25 110·5 25.28 

3 " 66+25 125•5 29.65 

3 " 70•25 130•5 30.28 

3 " 75•25 140'5 33.28 

3 " 85•25 150•5 34.85 

3 " 100·35 170•7 39.42 

4 " 105·35 180·7 42.42 

4 " 130•35 220•7 50.56 

4 " 130•35 220•7 50.56 

4 " 160.35 260+7 59.70 

4 " 155•35 280·7 64.70 

4 " 170.35 280·7 65.70 

4 " 175•35 300•7 70.70 

k. Gauss 

B 800 82500 

1,82 1,92 

1,82 1,92 

1,82 1,92 

Ae ccm2J w(kg) 

1.92 0.246 

1.92 0.266 

2.88 0.434 

3.36 0.630 

3.84 0.743 

4.32 0.980 

4.80 1.112 

5.76 1.466 

7.20 1.920 

8.64 2.606 

11.52 3.738 

15.36 5.941 

19.20 7.426 

24.00 10.961 

28.80 14.255 

38.40 19.300 

48.00 25.961 

OBSERVAÇÃO: Além dessas medidas, podem ser fornecidas peças em padrões 
especiais, conforme especificações do cliente. QUALIDADE EM 1° LUGAR 



1( e 
A 

1 
1 
1 

1 
1 1 

"'-R 1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 
1 1 :t :e 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 
1 - - - -,-
1 1 
1 1 1 �· :( b 

Tipo N.0 a (mm) b (mm) c (mm) d (mm) 

CS- 6 .3 1 o ;0.5 11 -0 33.0-0 20 �óº 

a 11 ;0.5 13-0 30.0-0 20 �óº 

a A 1 o ;0.5 12-0 34.s-0 2a �óº 

10 11 ;0.5 13-0 40-º 20 �óº 

16A 11 ;0.5 13-0 40-0 2S �óº 

168 11 +0.5 13-0 SO-º 2S �óº 

20 11 ;0.5 13-0 so-0 30 �óº 

2S 13 :<-05 1 s-0 Sffº 2S �óº 

32 13 :<-0 5 1 s-0 Sffº 30 �óº 

40 13 :<-05 1 s-0 Sffº 3S �óº 

so 16 :<-10 20-º 70-º 2S �óº 

63 16 :<-10 20-º 70-0 30 �óº 

ao 16 :<-10 20-º 70-º 40 �óº 

100 16 :<-10 20-º 70-º 4S +óº 

12S 19 :<-10 2S-O a3-0 3S �óº 

160 19 :<-10 2s-0 a3·0 40 �óº 

200 19 :<-10 2s·0 a3-0 so �óº 

2SO 19 :<-10 2s-0 90-0 60 �óº 
320 22 :<-10 3s-0 as-O so �óº 

400 22 :<-1.0 35-0 as-0 6S �óº 

soo 2S :<-1.0 40-º as-0 ss +óº 

630 2S :<-10 40-º as-º 70 �óº 

a O O A 2S :<-1.0 40-0 8S-O 8S �óº 

aoo8 30 :<-10 40-0 9s·0 as �óº 

1.000 33 :<-10 40-0 105-0 as �óº 

MÉTODO DE CÁLCULO 

Tipo L (cm) Ae (cm2) 

TN 
(a+ b) � a X d X 0.96 

10 102 
2 (b +e)+ a� a X d X 0.9S 

SC, CS 
10 102 

•( d "'' )1 1 1 
1 
1 

i-------

------
1 L�J 

R (mm) e (mm) f (mm) 

2 máx 3r15 s3•3 

2 " 3s•15 s2·3 

2 " 32•15 S4S3 

2 " 3s•15 62+3 

2 " 3S+15 62+3 

2 " 3s•15 72•3 

2 " 3s•15 72+3 

2 " 41 +2.5 a2·5 

2 " 41 +2.5 a2·5 

2 " 41 +2.5 a2·5 

2 " s2•25 102·5 

2 " s2•25 102•5 

2 " s2•25 102•5 

2 " s2•25 102•5 

2 " 53•25 121·5 

2 " 53•25 121·5 

2 " 53•2 5 121'5 

2 " 63+25 12a·5 

2 " 79•25 129•5 

2 " 79•25 129•5 

2 " 90•25 13S+5 

2 " 90•25 13S+5 

2 " 90•25 13S+5 

2 " 100·35 1ss·7 

3 " 105•35 171+7 

w (kg) 

Ae X l X 7. 6S X 10 ·3 

Ae X l X 7.6S X 10 ·3 

L tem> Ae (cm') w (kg) 

11.6a 1.92 0.171 

11.ao 2.11 0.190 

12.44 2.6a 0.2SS 

13.ao 2. 11 0.222 

13.ao 2.64 0.27a 

1s.ao 2.64 0.319 

1s.ao 3.16 0.3a2 

17.94 3.12 0.42a 

17.94 3.74 O.S13 

17.94 4.36 O.S9a 

22.6a 3.a4 0.666 

22.6a 4.60 0.79a 

22.6a 6.14 1.06S 

22.6a 6.9 1 1.199 

27.0S 6.3a 1.320 

27.0S 7.29 1.S08 

27.0S 9.12 1.a87 

2a.4S 10.94 2.3aO 

30.39 10.S6 2.4SS 

30.39 13.72 3.1a9 

32.33 13.20 3.264 

32.33 16.80 4.1SS 

32.33 20.40 S.04S 

3S.90 24.4a 6.723 

3a.as 26.92 8.000 

L : Área magnética (cm) 

Ae: Área efetiva ( cm2) 

W: Peso do núcleo (kg) 

Peso Específico 7.6S g/cm3 
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NÚCLEOS TIPO TN ( TOROIDAL) 
D 

Tipo N.0 D b 

TN - 1 59+10 4r,º 

2 59+10 4 1-10 

3 59•10 50-10 

4 70+10 50-1º 

5 80+10 50-1º 

6 80+10 60-10 

7 84+10 54-10 

8 84+1.0 54-10 

9 100·10 60-10 

10 100·10 70-10 

11 110·20 70-10 

12 120·20 80-2º 

13 130·20 80-20 

14 130·20 85-2º 

15 130·20 80-2º 

16 140'20 90-20 

17 150·20 90-20 

18 150·20 100-20 

19 180·20 100-20 

20 180·20 100-20 

21 180·20 100-20 

22 190·20 120-20 

d 

10 �g5 

15 �g5 

15 �g5 

10 �g5 

20 �g5 

20 �g5 

1 O �g5 

15 �g5 

20 �g5 

25 �g5 

30 �g5 

30 �g5 

30 �g5 

35 ��º 

40 ��º 
40 ��º 

50 ��º 

50 ��º 

50 ��º 

60 ��º 
80 ��º 

60 ��º 

1 d 1 

:< >: 
1 1 

�------

1--------

a L (cm) 

9--05 15.70 

9-0 5 15.70 

4.5-05 17.11 

10-0 5 18.84 

15-06 20.41 

10-05 21.98 

15-06 21.67 

15-06 21.67 

20-0'6 25.12 

15-06 26.69 

20-º 6 28.26 

20-06 31.40 

25-12 
32.97 

22.5-12 33.76 

25-12 32.97 

25-12 36. 11 

30-12 37.68 

30-12 40.82 

40-16 
43.96 

40-16 
43.96 

40-16 
43.96 

3S-12 
48.70 

AISI Espessura Peso Específico 
Fator de 

Equivalente (mm) (gr/ cm3) 
empilhamento 

TN SC,CS 

M4 0.27 7.65 (0.96) 0.95 
M5 0.30 7.65 (0.96) 0.95 
M6 0.35 7.65 (0.96) 0.95 

Os núcleos toroidal e C são utilizados em transformadores de 
corrente e força, em aparelhos de medição e solda, em 
estabilizadores, reatores, equipamentos de comunicações e 
choque, em computadores e máquinas calculadoras, em 
equipamentos de som, etc. 

As (cm2> 

0.86 

1.30 

0.65 

0.96 

2.88 

1.92 

1.44 

2.16 

3.84 

3.60 

5.76 

5.76 

7.20 

7.56 

9.60 

9.60 

14.4 

14.4 

19.20 

23.04 

30.72 

19.95 

W (kg) 

0.104 

0.156 

0.085 

0.138 

0.450 

0.323 

0.239 

0.358 

0.738 

0.735 

1.245 

1.384 

1.816 

1.952 

2.421 

2.652 

4.151 

4.497 

6.457 

7.748 

10.331 

7.43 

OBSERVAÇÃO: Além dessas 
medidas, podem ser fornecidas peças 
em padrões especiais, conforme 
especificações do cliente. 

•TRATAMENTO TÉRMICO COM NITROGÊNIO ISO 9002 



Cinta usada com parafuso 

i 

rl l 
a 

i 

Cinta usada com selo 

A l 
a 

i 

ATENÇÃO! 
1 - Na montagem, não inverter a posição: marca com marca ou número 

com número 

2 - Muito cuidado com o aperto da cinta e com pancadas, porque, 
mesmo usando-se epoxi na montagem, o desajuste no aperto e as 
batidas provocam alterações nas propriedades elétricas do conjunto. 

3 - Na montagem do núcleo C observar os cortes, a limpeza, a oxidação 
e a graxa, a fim de se obter melhor contato. 

4 - Para eliminar a oxidação, usar lixa bem fina e aplicá-la suavemente, 
tendo como suporte uma superfície plana. 

5 -A pressão exata no aperto do parafuso da cinta é de 5 a 10 kg/cm2; 
nesse aperto, é importante que as peças permaneçam no 
alinhamento. 

Classificação nos cortes dos núcleos 

A Corte retificado Preço sujeito a variação 

B Corte bruto Preço padrão 

matéria-prima espessura largura altura 

0.30 9.0 8.0 

INOX 0.30 18.0 8.0 
0.30 28.0 8.0 
0.50 28.0 8.0 

AÇO 0.35 9 3.5 
0.50 13 4.5 

GALVANIZADO 
0.60 19 5.5 



FAX: (li) 4748-3460 
FONE: (li) 4748-3922 

e-mail: suzano@tessin.com.br 

TESSIN INDÚSTRIA E COMÉRCIO LTI>A. 
ESTRADA DO SAMUEL. S/N.0 - B.0 DO RAFFO - SUZANO - SP 

FONE: (11) 4748-3922 - FAX: (11) 4748-3460 
CAIXA POSTAL 23 7 - CEP 08653-000 

e-mail: suzano@tessin.com.br 
http://www.tessin.com.br 

TESSIN' INDUSTRIA E COMERCIO LTDA 





VISTA EXTERNA DA FÁBRICA 



TESSIN 

PERF.IL DA EMPRESA 

1 Especializados na fabricação de núcleos para transformadores, 
reatores e motores elétricos em aço silício e magnéticos a TESSIN, des­
de 1975, vem desenvolvendo conhecimentos e técnicas avançadas, ori­
ginárias de sua matriz, D AIWA LAMIN ATION CORE M.F.G. CO., se­
diada em Osaka, Japão, com mais de 40 anos de atividades industriais 
nesse ramo. 

Internacionalmente reconhecida pela qualidade de seus produ­
tos, a TESSIN, desde 1979, sistematicamente vem exportando para os 
EU A e América Latina, o que comprova a alta qualidade de seus produ­
tos e pontualidade nas entregas, "JUST INTIME". 

Apesar do alto estágio alcançado, seus técnicos continuam pes­
quisando, em todo mundo, melhorias em sua linha industrial, contribuin­
do, cada vez mais, para a qualidade de seus produtos, através de uma 
produção racional e econômica resultando, para seus clientes, preços 
mais ACESSÍVEIS e uma ASSIS TÊNCI A TÉCNICA mais dinâmica. 

VEND AS: Mantemos estoque permanente de ferro B AIXO­
CARBONO, FERRO MAGNÉTICO, laminado a frio em bobinas, "USI­
CORE" - Usinas Siderúrgicas de Minas Gerais S A  - USIMINAS. 
Aço-silício GRÃO ORIEN TADO e GRÃO NÃO ORIEN TADO, laminado 
a frio em bobinas - ACESI TA, Cia. de Aços Especiais Itabira. 

Executamos mão-de-obra corte " TESOUR A ROTATIVA", ES­
TAMPARI A E TR ATAMEN TO TÉRMICO. 

Temos à disposição de nossos clientes: núcleos "Padrões e Espe­
ciais" para TR ANSFORMADORES, RE ATORES, MO TORES ELÉTRI­
COS, NÚCLEOS TIPO C e TOROID AIS. 

Fabricamos BR AÇ ADEIR AS para núcleos "EI" e M ATRIZES PA­
R A  ES TAMPOS, núcleos "EI" e MOTORES ELÉTRICOS. 

Outubro de 1986 

Produto de primeira qualidade 



MATt:RIA PRIMA UTILIZADO· AÇO SI LICIO E SUA ESPECIFICAÇÃO 

PERDAS MAGN�TICAS AMERICANA JAPONESA ALE MÃ INGLESA EURONORM 
TIPO ESPES- MÁXIMAS (W/Kg) AISI JIS C - 2SS2-70 DIN 46400 BS 601 :Part 1 106 

DE SURA 
(1.97S) C- 2SS4-70 (1.973) (1.9S9) (1.971) 

AÇO (mm) 50 Hz 60 Hz 
1.0T 1.ST 1.0T 1.ST Designação W/Kg Designação W/Kg Designação W/Kg Designação W/Kg Designação W/Kg 

M-S 0.30 0.97 M-S 0,97 VM 97- 30 0,97 30M S  0,97 

0.3S 1.00 2.S3 1 .28 3.20 
E-12S 

0.50 
M - 1S 1.18 FeV 125 1.2S 

1.25 3.0S 1.S8 3.8S 
0.3S 11 7 2.7S 1.48 3.49 

E-137 M- 19 1.33 V 13S- SOA 1.3S FeV 136 1.3S o.so 1.37 3.14 1.74 3.98 
0.3S 1.26 2.93 1.60 3.71 

E-14S 
0.50 3.33 1:84 4.22 M-22 1.39 S- 12 1.4S V 1SO- SOA 1.50 B-100 1.S2 FeV 150 1.50 

1.4S 
0.3S 1.39 3.11 1.76 3.95 

E-1S7 o.so 1.S7 3.42 2.00 4.33 M - 27 1.S3 

0.3S 1.48 3.32 1.88 4.20 
E-170 

0.50 1.70 3.68 2.15 4.66 
M-36 1.6S S- 14 1.65 V170- 50A 1.70 B -107 1.61 FeV 170 1.70 

--· 

E-18S o.so 1.8S 4.10 2.34 5.19 M - 43 1.82 

E-200 o.so 2.00 4.SO 2.S3 . S.70 S- 18 2.00 V 200- SOA 2.00 A-146 1.87 FeV 200 2.00 
A- 170 '2.2S 

E-230 o.so 2.30 S.40 2.91 6.84 M- 4S 2.3S S- 20 2.30 V 230- SOA 2.30 A- 187 
FeV 230 2.30 

2.45 

E-260 o.so 2.60 6.00 3.29 7.59 S- 23 2.70 V 260- SOA 2.60 A- 216 2.84 FeV260 2.60 

E-300 o.so 3.00 6.80 3.80 8.60 V 300- SOA 3.00 FeV 300 3.00 

S- 30 3.70 
E-360 o.so 3.60 8.30 4.S6 10.S1 M- 47 3.52 V 360- SOA 3.60 A- 253 3.37 FeV 360 3.60 S- 40 S.00 

1 - Os valores das perdas acima são os valores max. garantidós em W/Kg a 1,0T e SOHz para material de espessura O,SOmm (exceto na norma AISI, onde a espessura é de 0,47 mm) 
2 - Os valores para S-30 e S-40 derivam dos valores testados a 1,5T da norma JIS C 2S54. 
3 - Os valores da norma inglesa derivam-se dos valores testados a 1,3T da norma BS 601. 

-



TESSIN 
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INDICE 

TIPO , PÁG. PAG. TIPO 
E-35;E-40 01 4HS-380L 29 
E-47,5; E-60 02 4 HS-380 L2E 30 
E-63,5;E-80 03 4HS-40 0 L 31 
E-96; E-130 04 4HS-444L 32 
2HE-96; 21-#E-130 05 4HS-508L 33 
5 -180; 5-160 06 4HS-600 L. 34 
2H5-160;2H 5-190 07 4HS-800L 35 
5-190; S-200- 08 4HS-l.OOOL 36 
5-220;4H5-190 09 4HS-254 G(l,3} 37 
4HS-220; 4HS-254 10 4H5-254G (0,9) 38 
4H5-286 11 4HS-286G 39 
4H5- 320 12 4H5-320G 40 
4HS-350 13 4H5 -380G 41 

4H5-360 14 4H5-400G 42 
4H5-380 15 4H5-444G 43 
4H5-400 16 4HE-200 44 
4H5-444 17 4HE-290 45 
4HS-500 18 4HE-290L 46 
4H5-508 19 E-750 47 
4H5-600 .20 14HS-700 48 
4HS-800 21 CL-30 49 
4H5-LOOO 22 TL-88 50 
4H5-220L 23 TL-113 51  
4H5-254L2E- 24 TL-116 52 
4HS-254L 25 TL- 143,3 53 
4HS-286L 26 TL-155 54 
4HS-320L 27 TL-241,5 55 
4HS-350L 28 L-155 (b } 56 
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Tipo N 9  3
(mm ) b (mm) 

SC - 1 1 0±0.5 l 8* 1 .0 

2 1 0±0.5 2ff 1 .o 

3 1 5±0.5
. 2ff1 .0 

4 1 7.5± 1 ·º 25·1 :0 

5 20±1 .0 25·1 .0 

6 1 8± 1 .0 30" 1 .0 

7 20±1 ,0 30"1 .0 

8 20±1 .0 35·1 .0 

9 25±1 .0 35·.1 .0 

1 0 30± 1 .0 40" 1 .0 

1 1  30±1 .0 45·1 .0 

1 2  40±1 .0 50·1 .o 

1 3 40±1 .0 50"1 .0 

1 4  50± 1 .0 60"1 .0 

1 5  50±1 .0 55· 1 .0 

1 6  50± 1 .0 70" 1 .0 

1 7  50±1 .0 75·1 .0 

KNOW-HOW JAPON ES ESP EC I A L I ZADO 
EM AÇO S I  UC I O  
• CORTE COM TESOU RA R OTAT I VA 
• ESTAMPA R I A  LAM I NA E- 1  -- --
• SO LDA TOPO A TOPO EM CHAPAS AC ESITA 
• TRATAM E NTO TE RM ICO COM N IT R OG E N I O  
• N ÜC LEO TOROIDAL 

- ---

• N ÜC LEO C 
• TI R AS 

MATE R I AS-P R I MAS UTI L I ZAV E I S :  

1 1 
1 1 A I S I  1+--d-+1 Equivalente 

M4 
M5 
M6 

c (mm ) 
d

(mm ) 
R (mm ) 

50" 1 .0 2o�ó·º 2 máx 

55·1 .0 2o:ó·º 3 l i 

55· 1 .0 2o:ó·º 3 l i 

70" 1 .0 2o:ó·º 3 , ,  

70" 1 .0 2o:ó·º 3 l i 

9fft .O 25:ó·º 3 l i  

90" 1 .0 25:ó·º 3 l i  

1 0ff1 .0 3o:ó·º 3 l i 

1 Off 1 .0 3o:ó·º 3 l i  

1 1 ff1 .0 3o:ó·º 3 l i 

1 2ff1 .0 40:ó·º 4 l i  

1 40"1 .0 4o:ó·º 4 " 

1 40"1 .0 5o:ó·º 4 l i  

1 60"1 .0 5o:ó·º 4 ,, 

· 1áQ·1 .0 
so:ó·º 4 , ,  

1 80·1 .0 
ao: ó·º 4 l i  

200·1 .0 
1 oo:ó·º 4 ,, 

Espessu ra 
(mm) 

0.28 
0.30 
0.35 

e (mm) 

39+2.5 

40+2.5 

50+2.5 

60+2.5 

55+2.5 

66+2.5 

70+2.5 

75+2.5 

95+2.5 

1 00+3.5 

1 05+3·5 

1 30+3·5 

1 30+3·5 

1 60+3·5 

1 55+3.5 

1 70+3·5 

1 75+3·5 

Peri:la por qu ilo 
Peso específico (watt/kg) 

(gr/cm2 )  
w 1 5/50 w 1 7/50 

7.65 0.90 1 .33 
7.65 1 .00 1 .47 
7 .65 1 . 1 0 1 .62 

f
(mm ) L 1cm 1 Ae(cm'2 ) 

70+3 1 6. 74 1 .92 

75+5 1 8. 1 4  1 . 92 

95+5 1 9. 7 1  2 .88 

1 05+5 
24.50 3 .36 

1 1 0+
5 

25.28 3.84 

1 26+5 
29.65 4.32 

1 30+5 
30.28 4.80 

1 40+5 33.28 5. 76 
# 

1 50+5 34.85 7 .20 

1 70+7 39.42 8.64 

1 80+7 42.42 1 1 . 52 

220+7 50.56 1 5.36 

220+7 50.56 1 9.20 

260+7 59.70 24.00 

280+7 64.70 28.80 

280+7 65.70 38.40 

300+7 70.70 48.00 

K.  Gauss 

ªª ª• º  
1 7 .8 1 8.4 
1 7 .6 1 8.2 
1 7 .3 1 8.0 

w . (kg) 

0. 246 

0. 266 

0.434 

0.630 

0. 743 

0.980 

1 . 1 1 2  

1 .466 

1 .920 

2.606 

3. 738 

5.94 1 

7 .426 

1 0.96 1 

1 4.255 

1 9.300 

25.96 1 

Observaçio : Al6m dessas medides, podem •r fornecida peças em pedr69s 
espec:ieis, conforme especificllç6es do cliente. QUALIDADE EM 1 ;0 LUGAR 

j 

J 
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Tipo N 9 a (m m ) b (m m ) 
CS - 6.3 1 0±0.5 1 rº 

8 1 1  ±0.5 1 3"0 

8 A  1 0±0.5 1 2"º 

1 0 1 1  ±0.5 1 3"0 

1 6  A 1 1  ±0.5 1 3"0 

1 6  B 1 1  ±0.5 1 3"0 

20 1 1  ±0.5 1 3"0 

25 1 3±0.5 1 5"0 

32 1 3±0.5 1 5·0 

40 1 3±0.5 1 5-0 

50 '\ 1 6± 1 .0 20·0 

63 
.. 1 6± 1 .0 20"º 

80 1 6± 1 .0 20"º 

1 00 1 6± 1 .0 20"º 

1 25  1 9± 1 .0 25"0 

1 60  1 9± 1 .0 25-0 

200 1 9± 1 .0 25-0 

250 1 9± 1 .0 25-0 

320 22± 1 .0 35·0 

400 22± 1 .0 35-0 

500 25± 1 .0 40-0 

630 25± 1 .0 40-0 

800 A 25± 1 .0 40·0 

800 B 30±1 .0 40-0 

1 .000 33± 1 .0 40-0 

Mf:TODO DE CALCULO 
Tipo L (cm) 

TN (a + b) " 
1 0 

SC, CS 2 (b + c) + ,81T 
· 1 0  

l.,..._.cl-tl 
e 1 1 

1 1 

--- -
'\ R  

- - - -

l+-a..+-b--if.-a41 
c(m m ) d (m m ) R (m m ) e(m m ) f(m m ) 
33.0"0 20+ 1 .0 

-O 2 máx 3 1 +1 .5 53+3 

30.0· 0 20+ 1 .0 
-O 2 , ,  35+1 .5 52+3 

34.5"0 28� ·0 2 , ,  32+1 .5 54.5+3 

40·0 20:'.:.ó·º 2 , ,  35+ 1 .5 62+3 

40·0 25:'.:.ó·º 2 , ,  35+1 .5 62+3 

50-0 25:'.:.ó·º 2 , ,  35+1 .5 72+3 

50·0 30+ 1 .0 
-O 2 l i 35+ 1 .5 72+3 

56-0 25:'.:.ó·º 2 , ,  4 1 +2.5 82+5 

56"0 30+ 1 .0 -O 2 l i 41 +2.5 82+5 

56"0 
35:'.:.ó ·º 2 , ,  41 +2.5 82+5 

10·0 25:'.:.ó·º 2 , ,  52+2.5 1 02+5 

70-0 30+ 1 .0 
-O 2 , ,  52+2.5 1 02+5 

10·0 
40+ 1 .0 -O 2 ,, 52+2.5 1 02+5 

10·
0 

45:'.:.ó·º 2 , ,  52+2 .5 1 02+5 

83"0 
35:'.Jº 2 , ,  53+2.5 1 2 1 +5 

83-0 40� ·º 2 ,, 53+2 .5 1 2 1 +5 

83-0 50+ 1 .0 
-O 2 " 53+2.5 1 2 1 +5 

90-0 50+ 1 .0 
-O 2 , ,  53+2 .5 1 28+5 

85-0 50:'.:.ó·º 2 l i 79+2.5 1 29+5 

85-0 
65:'.:.ó·º 2 l i 79+2.5 1 29+5 

85-0 55+ 1 .0 
-O 2 l i 90+2.5 1 35+5 

85-0 10:'.:_J ·º 2 ,, 90+2.5 1 35+5 

85-0 85+ 1 .0 
-O 2 , ,  90+2.5 1 35+5 

95-0 85:'.:.ó ·º 2 , ,  1 00+3.5 1 55+7 

1 05-0 85:'.:.ó ·º 3 " 1 05+3.5 1 7 1 +7 

Ae (cm2 ) w ( kg) 
a X d X 0 .96 

Ae X l X 7 .65 X 1 0-3 1 02 
a X d X 0 .95 

Ae X l X 7 .65 X 1 0-3 1 02 
··-

L(cm ) Ae w( 1cg 1 (cm2 l  
1 1 .68 1 .92 0 . 1 7 1  

1 1 .80 2. 1 1 0 . 1 90 

1 2 .44 2.68 0 .255 

1 3 .80 2 . 1 1 0 .222 

13.80 2 .64 0.278 

1 5 .80 . 2 .64 0 .3 1 9  

1 5 .80 3 . 1 6 0 .382 

1 7 .94 3 . 1 2  0.428 

1 7 .94 3.74 0 .5 1 3  

1 7 .94 4.36 0.598 

22 .68 3.84 0 .666 

22 .68 4.60 0 .798 

22 .68 6 . 1 4 1 .065 

22 .68 6.9 1 1 . 1 99 

27 .05 6 .38 1 .320 

27 .05 7 .29 1 .508 

27 .05 9 . 1 2  1 .887 

28 .45 1 0 .94 2 .380 

30.39 1 0 .56 2.455 

30.39 1 3.72 3. 1 89 

32 .33 1 3.20 3.264 

32 .33 1 6 .80 4. 1 55 

32.33 20.40 5 .045 

35.90 24.48 6.723 

38 .85 26.92 8.000 

L : Area magnética (cm) 
Ae : Area efetiva (cm2 ) 
W : Pe5o do núcleo (kg)  
Peso Específico 7 .65 g/cm3 



Cinta usada com parafuso 

e 

e 

Cinta usada éom selo 

ATENÇÃO ! · 

1 - N a  montagem, não i nverter a posição : m a rca com m a rca 
ou nú mero com nú mero. 

2 - M u ito cu idado com o aperto da c i nta e com pancadas, 
porque, mesmo usando-se epo x i  na montagem , o desaj u s­
te no a perto e as bat idas provoca m a lterações nas pro­
pr iedades e létr icas do conju nto. 

3 - N a  m ontagem do núc leo C observa r  os cortes, a l i m peza, 
a ox idação e a graxa, a fim de se obter mel h or contato . 

4 - Pa ra el i m i nar  a oxidação, u sa r  l ixa bem f ina e a p l icá- la  
su avemente, tendo como su porte u ma su perf íc ie p l a na.  

5 - A p ressão exata no aperto do parafuso da  c i n ta é de 5 a 
1 O . kg/cm2 ; nesse aperto, é i m portante que as peças 
permaneçam no a l i n hamento. 

Classificação nos cortes dos núcleos 

A Corte retificado P reço sujeito a variações 

B Corte bruto Preço pad rão 

matéria-prima espessura largura altura 

0.30 9.0 8.0 
I NOX 0.30 1 8.0 8.0 

0.30 28.0 8.0 
0.50 28.0 8.0 

AÇO 0.35 9 3.5 
GALVANIZADO 0.50 1 3  4,5 

0.60 1 9  5.5 



NÚCLEOS 
TIPO TN (TOROI DAL) 1 1 

'+-d-+! 

b 

Tipo N<? o b 

TN - 1  59+ 1 .0 41 · 1 .0 

2 59+1 .0 41 · 1 .0 

3 59+ 1 .0 50· 1 .0 

4 10+1 .� 50· 1 .0 

5 ao+ t .o 50· 1 .0 

6 1 ao+ t .o 50· 1 .0 

7 94+ 1 .0 54· 1 .0 

8 94+ 1 .0 54· 1 .0 

9 100+ 1 .0 50· 1 .0 

1 0 1 00+1 .0 10· 1 .0 

1 1  1 1 0+2 .o 10· 1 .0 

1 2  1 20+2 .o ao· 2 .o 

1 3  1 30+2 .o ao·2 .o 

1 30+2 .o ' 
95· 2 .0 1 4  

1 5  1 30+2 .o ao· 2 .o 

1 6  1 40+2 .o 90· 2 .0 

1 7  1 50+2 .o 90· 2 .0 

1 8 1 50+2 .o 1 00· 2 .0 

1 9  1 ao+2 .o 1 00 ·2 .0 

20 1 ao+2 .o 1 00· 2 .0 

21 1 ao+2 .o 1 00 ·2 ·º 

22 1 90+?1.0 1 20· 2 .0 

1 

•I• a o.à' 1 __,,, 

d 

1 0:g .s  

1 5:g ·s 

1 5:g ·5 

1 0:g ·s 

2o:g·5 

2o:g ·5 

1 o:g ·5 

1 5'.& ·5 

2o :g · 5 

25:g ·5 

3o'.-g.s 

30'.g ·.s 

30:-g · s 

35+ 1 .o - O  
4o:õ·0 

40:-kº 

5o'.k0 

5o'.ô ·0 

50+ 1 .0 
. o 

60'.õ ·º 

ao '.õ ·º 

60+ 1 .0 - O 

1 1 
1 1 

a L (cm ) 

9 .o.s 1 5 .70 

9 -0.S 1 5. 70 

4. 5 ·0.S 1 7 . 1 1 

1 0 -o.s  1 8.84 

1 5 ·0 .6 20. 4 1  

1 0 ·0.S 2 1 .98 

1 5 ·0 .6 2 1 .67 

1 5 ·0.6 2 1 .67 

20 ·0.6 25. 1 2 

1 5 ·0 .6 26.69 

20 ·0 .6 28.26 

20 ·0.6 31 .40 

25" t .2 32.97 

22.5 · 1 .2 33.76 

25 · t .2 32.97 

25 · t .2 36. 1 1  

30 · 1 .2 37.68 

30 · 1 .2 40.82 

40 · 1 .6 43.96 

40 · 1 .6 43.96 

40 · 1 .6 43.96 

35 · t .2 48.70 

• T R ATAM E NTO T t: R M I CO COM N I T R OG E N I O  

Fator de 

A ISI Espessura Peso espec ífico empil hamento 

Equivalente mm gr/cm3 SC,CS TN 

M4 0.28 7.65 (0.96 )  0.95 
M5 0 .. 30 7 .65 (0.96)  0.95 
M6 0.35 7 .65 (0.96) 0.95 

Os núcleos troidal e C s§o uti l izados em transformadores de 
corrente e força, em aparelhos de med ição e solda, em estabi· 
l izadores, reatores, equipamentos de comun icações e choque, 
em computadores e máquinas calculadoras, em equ ipamentos 
de som, etc . 

As(cm 2 ) 

0.86 

1 .3P 

0.65 

0.96 

2.88 

1 .92 

1 .44 

2. 1 6  

3.84 

3.60 

5.76 

5.76 

7 .20 

7 .56 

9.60 

9.60 

1 4.4 

1 4.4 

1 9 .20 

23.04 

30.72 

1 9.95 

W (kg) 
0. 1 04 

0. 1 56 

0.085 

0. 1 38 

0.450 

0.323 

0.239 

0.358 

0. 738 

0.735 

1 .245 

1 .384 

1 .8 1 6  

1 .952 

2.42 1 

2.652 

4. 1 5 1 

4.497 

6.457 

7 . 748 

1 0.33 1  

7 .43 

Obse rvação : A lém d essas m ed id as, 
podem ser fo rnecid as peças em padrões 
especia is,  confo rme 
espec ificações d o  c l iente. 

I NDÚSTR I A  E COM e RCIO L TOA . 
ESTRADA DO SAM U EL S/N ?  - FON ES: 476-3467 - 476-3922 TELEX N ?  1 1  30390 - XPSZ - BR - ex. POSTAL 237 - CEP 08600 SUZANO - SP 
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